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1 — APRESENTACAO

Este manual apresenta os materiais e as acdes basicas para instalacdo, operagao e
manutencgao de

VALVULAS DE CONTROLE COM OBTURADOR
ROTATIVO E ORIFICIO SEGMENTADO (VEC®)

fabricadas com tecnologia POLIGON.

As partes destacadas com o simbolo & devem ser lidas com atencg&o por que a valvula e
0s equipamentos associados podem ser danificados se as respectivas instrucdes nao forem
observadas.

2 — ARMAZENAGEM E MANUSEIO
‘O local de armazenagem deve ser seco e limpo. Devem ser adotados procedimentos para

que a VEC® nao seja agredida por fluidos e gases potencialmente prejudiciais e que
eventualmente estejam presentes no ambiente.

A A VEC®deve ser armazenada e mantida na embalagem original de despacho até
o instante da instalacgao.

As valvulas VEC® sdo fornecidas com tampdes plasticos adequados ao transporte e
armazenamento. Estes tampdes protegem as ranhuras dos flanges e roscas de conexdo. E
recomendavel que sejam ser removidos somente no momento da instalagao na tubulagéo.

A movimentagdo da VEC® deve ser feita através de suportes colocados em pontos que n&o
provoquem danos aos componentes e acessoérios da valvula tais como filtros de ar,
posicionadores, tubulacdes, valvulas solenoides, chaves fim-de-curso, etc.

Coloque preferencialmente os cabos de elevagao ao redor do corpo da valvula. Nunca erga e
movimente a valvula pelo atuador.

3 - LIMITACOES
O servigo da VEC® deve ser compativel com o material de construgéo do corpo e internos.
Antes de instalar, verifique as condi¢des de operagao, assegurando-se de que nado ha

incompatibilidade de materiais. As aplicagdes normais admitem um limite de corrosao de até
0,05 mm/ano.

Recomendamos adotar procedimentos para inspecéao peridédica do estado geral dos materiais
construtivos.

Embora a VEC® seja uma valvula de manutengéo simples e facil, recomendamos que as
eventuais intervengdes sejam conduzidas por técnicos com habilidade e experiéncia
comprovadas.
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4 — INSTALACAO

& Atencao especial deve ser dada as condi¢coes da tubulagdao, para que a
instalagao nao seja prejudicada por forgcas de reacao e momentos que possam
resultar da aplicagao de suportes, anexos, derivagoes, desalinhamentos, etc.

Remova as tampas protetoras das extremidades da valvula e verifique se o interior da valvula
esta limpo e livre de materiais estranhos. Se necessario, limpe a valvula.

& Em instalagées novas, deve-se proceder a limpeza da tubulagcao antes de
instalar a VEC®. Carepas e outros materiais sélidos presentes no interior da
tubulacao e equipamentos associados, irao prejudicar o funcionamento da valvula.
A superficie de vedacgao das sedes é extremamente susceptivel a danos causados
por ‘respingos de solda e restos de jateamento com abrasivos.

Parafusos, porcas, prisioneiros e juntas devem ser adequados ao servigo da valvula. As
normas e codigos aplicaveis devem ser atendidos.

4.1 — PONTOS DA TUBULACAO A SEREM INSPECIONADOS

A figura 1 ilustra as falhas mais comuns que ocorrem na montagem de tubulagédo e que devem
ser verificadas antes da instalacdo de valvulas de controle.

As tolerancias dimensionais sao limites maximos aceitaveis também para instalacido de
valvulas manuais de bloqueio (on-off).

O funcionamento da valvula de controle ficara prejudicado pela existéncia de qualquer uma
das anomalias apontadas.

Os pontos numerados sao as falhas mais comuns encontraveis nas tubulacdes.

1) Rotacéao do flange (medida conforme indicado) ndo pode superar 1,5 mm

2) Paralelismo da face do flange (medido conforme indicado) ndo pode superar 1,5
mm

3) Desalinhamento entre linha de centro maximo admissivel é 1,5 mm

4) A tubulagado deve sempre estar ancorada para nao forgar a valvula de controle

5) A disténcia entre os flanges deve estar de acordo com o face-a-face da valvula,
somando a espessura das juntas. Observar o comprimento dos trechos retos a
montante e a jusante

6) Recomendamos que o trecho reto minimo a montante da VEC® seja 10 diametros da
linha e que o trecho reto minimo a jusante seja 3 didmetros da linha.

Sempre que possivel, instale a valvula numa posicao tal que possibilite a remocéo do atuador
para eventual manutengao sem que seja necessario remove-la da tubulagao. O atuador nunca
deve ter contato com qualquer ponto de tubulacio visto que a ocorréncia de vibragcdes pode
nao so danifica-lo bem como, provocar operacéao incorreta.
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Verifique o local de instalagcdo. Avalie se ha espaco suficiente para alojar todo o conjunto da
VEC®/atuador com livre acesso aos acessorios tais como posicionador, filtro-regulador,
valvula solenoide, fim-de-curso, eletrodutos, “tubing”, etc.

Os itens relativos a alimentagao de ar comprimido, sinal de controle, monitoragao, tais como
eletrodutos, bandejas, perfilados, calhas, flexiveis, etc. deve ser instalados tal que tenham
livre acesso aos respectivos pontos de ligagao.

A Nao monte a valvula com o atuador na posigao 180° (atuador voltado para o
piso).

A posicao de instalagao pode ser qualquer uma compreendida entre a vertical e a
horizontal (0-90°).

FIGURA 1
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A As falhas encontradas devem ser prontamente corrigidas antes de proceder a
instalagdao da valvula. Os esforgcos originados pelo desalinhamento “corrigido”
forcadamente através da conexdo da valvula, introduzem deformagées no corpo da
valvula que resultarao em desgaste prematuro das vedagoes e consequente perda da
estanqueidade.

Uma tubulagdo bem apoiada minimiza as tensdes na valvula causada por vibragdes originadas
em equipamentos rotativos tais como bombas, agitadores, etc. Suportes mecanicos nao
devem ser soldados diretamente na VEC®.

A VEC® deve ser montada com o fluxo a montante do disco de controle. A seta fixada no corpo
indica a direcao do fluxo e deve observada.

As valvulas para servigo com gases, sao direcionais e tém o obturador rotativo com furo de
alivio a montante, visivel com a valvula na posigao FECHADA.

Antes de colocar a valvula na linha, observe se o obturador rotativo esta montado com o furo
de alivio na posi¢cdao de entrada da valvula (identificada pela posigcdo da seta). A nao
observancia deste detalhe pode provocar danos a valvula.

&Deve ser evitada a instalacdo em locais cuja temperatura ambiente seja
superior a 60°C. A nao observancia desta regra podera provocar danos aos
acessorios, dentre eles o posicionador.

Nos casos de valvulas a serem instaladas em area classificada, verifigue a continuidade
elétrica entre o conjunto haste, obturador rotativo e o corpo.

Finalizada a instalacéo, verifique a continuidade elétrica entre qualquer parte do corpo da
valvula e a tubulacéo.

A resisténcia 6hmica, em qualquer das leituras, deve ser a mais préxima possivel de 0 (ZERO)
Q, sendo aceitavel até 0,5 Q.
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4.2 — CAVALETE PARA INSTALAGAO

Na figura 2 segue nossa sugestdo para instalagdo da valvula de controle, conforme
recomendado pela ISA — International Society of Automation — RP75.06.

Outros arranjos podem eventualmente serem feitos, para adequacgao as condi¢des de espago
no local.

As valvulas de isolagdo e contorno podem eventualmente ndo serem instaladas caso o
processo permita paradas e retomadas sem maiores contratempos.

Ressalvamos, entretanto, ser altamente recomendavel a instalagao das valvulas de dreno,
principalmente em se tratando de fluidos potencialmente agressivos tais como os poluentes,
corrosivos, toxicos, explosivos, inflamaveis, volateis, etc.
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4.3 — DIMENSOES RECOMENDADAS PARA O CAVALETE (MANIFOLD) - FIG. 2

CAVALETE PARA INSTALACI\O DE
VALVULA DE CONTROLE - CLASSE 150 E 300
VALVULA @ TUBULACAO - DIMENSOES SUGERIDAS (mm)|
NPS |DN (mm)| NPS |@ext.(mm) TR |DS (min.)| DC (min.)
1/2" 21,3
12" 15 3/4" 26,7 108
1" 33,4
3/4" 26,7 B0
3/4" 20 ™ 33,4 117
11/2" 48,3 580
a7 33,4
: b 25 11/2" 48,3 127
2% 60,3 690
1 1/2" 48,3
11/2" 40 = = gna 165
21/2 73,0 760 690
3" 88,9
2 60,3 690 580
. 21/2" 73,0 300
2 50 3 88.9 178 | 760 690
4" 114.3 890 760
2 112" 73,0 760 690
21/2" 65 3" 88,9 190 | 760
4" 114,3 890 760
3" 88,9 760 690
3" 80 4" 114,3 203 | 890 760
6" 168.3 1140 990
4" 114,3 890 760
4" 100 6" 168,3 229 | 1140 990
8" 2191 1400
6" 168,3 1140
6" 150 8" 219,1 267 1400 .
10" 273.,0
TABELA 1

As dimensdes do cavalete (figura 2) sdo apenas sugestdes e podem variar em razao das reais
dimensdes dos componentes compreendidos na instalagao.

As dimensdes FF referem-se ao face-a-face para valvulas de controle construidas conforme
norma ASME B16.10.

Outros tipos de valvulas, que seguem outras normas de face-a-face tais como ISA S75.08.01
e ISA S75.08.02, podem perfeitamente ser instaladas segundo as dimensdes sugeridas na
tabela 1, ressalvadas as respectivas dimensdes de face-a-face.

4.4 - MATERIAIS PARA INSTALAGAO

A sequir, listas dos materiais para instalagdo das valvulas de controle, conforme ANSI B16.5,
classes 150 e 300 Lbs., desde NPS 2" até 6" (DN 15 a 150).
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MATERIAL PARA INSTALACAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 1/2" (DN 15)
CLASSE ANSI B16.5 - 150 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNCAO|ITEM DESCRICAO D'M(fn'f)’\o UNID.|QUANTD.

w,, |11 |FLANGE SLIP-ON - ANSIB16.5 - CLASSE 150 - ©1/2" PC 2
o a |12 [JUNTA ANSI B16.5 - CLASSE 150 - @1/2" Pext.45 X Qint.16 X 3,2 PC 2
g | 1.3 [PRISIONEIRO - 1/2" - 13 UNC @125 mm X 70 PC 8
>z | 1.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - 1/2" - 13 UNC 222X13 PC 16
< 8 [ 1.5 |ARRUELA DE PRESSAO 1/2" Gext.22 X @int.13 X 3 PC 16
1.6 |TUBO @1/2" - SCH40 Qext.21.3 X @int. 158 X 350 | PC 2

w 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - @1/2" PC 2
02 [ 22 [JUNTAANSIB16.5 - CLASSE 150 - @1/2" Dext.45 X Qint.16 X 3,2 PC 2
g % 2.3 |PRISIONEIRO - @1/2" - 13 UNC @12.5mm X 70 PC 8
>3 |24 |PORCA SEXTAVADA PESADA - @1/2" - 13 UNC 222 X13 PC 16
<2 | 25 |ARRUELA DE PRESSAQ 12" Jext.22 X @int.13 X 3 PC 16
2.6 |TUBO @1/2" - SCH40 Qext.21.3 X @int. 158 X350 | PC 2

w o | 31 [FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - @1/2" PC 2
o Z & | 32 |JUNTA ANSIB16.5 - CLASSE 150 - @1/2" JPext.45 X Qint.16 X 3,2 PC 2
§ O & | 33 [PRISIONEIRO - @1/2" - 13 UNC @125 mm X 70 PC 8
> £ - [ 3.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - @1/2" - 13 UNC 222X13 PC 16
= Q2 [ 3.5 |JARRUELA DE PRESSAO 1/2" Gext.22 X @int.13 X 3 PC 16
3.6 [TUBO @1/2" - SCH40 Qext.21.3 X @int. 158 X 350 | PC 2

viLvura| 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 1/2" NPT - 150 LBS. PC 2
DRENO | 4.2 |TUBO @1/2" - SCH40 Qext.21,3 X @int. 158 X 350 | PC 2

TABELA 2
MATERIAL PARA INSTALACAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 1/2" (DN 15)
CLASSE ANSI B16.5 - 300 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNCAO| ITEM DESCRICAO D""zi"r'f)AO UNID.| QUANTD.

w,, |11 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - ©1/2" PC 2
o o [ 1.2 [JUNTA ANSI B16.5 - CLASSE 300 - @1/2" @ext.51 X GBint.16 x 3.2 PC 2
§ i 1.3 |PRISIONEIRO - @1/2" - 13 UNC @12.5 mm X 80 PC 8
>z | 1.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - @1/2" - 13 UNC 222X 13 PC 16
= S [ 1.5 |ARRUELA DE PRESSAO 1/2" Jext.22 X @int.13 X 3 PC 16
1.6 [TUBO @1/2" - SCH40 @ext.21,3 X Qint. 158 X350 | PC 2

w 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - @1/2" PC 2
092 |22 [JUNTAANSIB16.5 - CLASSE 300 - ©1/2" @Gext.51 X Gint.16 x 3.2 PC 2
g g 2.3 |PRISIONEIRO - @1/2" - 13 UNC @12.5 mm X 80 PC 8
>3 |24 |PORCA SEXTAVADA PESADA - @1/2" - 13 UNC 222X 13 PC 16
<2 | 25 |ARRUELA DE PRESSAO 1/2" Gext.22 X @int.13 X 3 PC 16
2.6 |TUBO @1/2" - SCH40 Gext.21,3 X Qint. 158 X350 | PC 2

w o | 3.1 [FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - @1/2" PC 2
o Z @ | 3.2 [JUNTA ANSI B16.5 - CLASSE 300 - @1/2" Gext.51 X Dint.16 x 3,2 PC 2
; O & [ 3.3 |PRISIONEIRO - @1/2" - 13 UNC @12.5 mm X 80 PC 8
> E S | 3.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - @1/2" - 13 UNC 222 X13 PC 16
= Q@ [ 35 |ARRUELA DE PRESSAQ 1/2" Gext.22 X @int.13 X 3 PC 16
3.6 |TUBO @1/2" - SCH40 @ext.21,3 X @int. 158 X350 | PC 2

viLvuLa | 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 1/2" NPT - 300 LBS. PC 2
DRENO | 4.2 |TUBO @1/2" - SCH40 Gext.21,3 X @int. 158 X350 | PC 2

TABELA 3
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MATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 3/4" (DN 20)
CLASSE ANSI B16.5 - 150 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNGAO| TEM DESCRICAO D"ﬁﬁf;‘o UNID.| QUANTD.

W, |11 |[FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - 03/4" PC | 2
O3 [.2]|JUNTAANSI B16.5- CLASSE 150 - 03/4" Dext 54X Ont21X32 | PC | 2
5 £ |3 |PRISIONEIRO -6172" - 13 UNC 212.5 mm X 75 PC| s
S5 [1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 9172"- 13 UNC 222 X 13 PC | 16
23 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO Oext22 XOnt13X3 | PC | 16
16 |TUBO ©3/4" - SCH40 Dext 267 X Dint 21.0X 350 | PC | 2

= 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - ©3/4" PC | 2
0Q [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - ©3/4" Dext 54 X Ont21X32 | PC | 2
5 <[22 |PRISIONEIRO - 6172”13 UNC 212.5 mm X 75 PC| s
S3 [24 |PORCA SEXTAVADA PESADA - 912"~ 13 UNG 222X 13 PC | 16
L9 [ 25 |ARRUELA DE PRESSAO Oext22 XOnt13X3 | PC | 16
2.6 [TUBO @3/4" - SCHA40 Dext 26.7 X Dint 21.0X 350 | PC | 2

W o _ |31 |FLANGE SLIP-ON - ANSIB16 5 - CLASSE 150 - 03/4" PC | 2
O 2 @ [ 32 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 03/4" Dext 54X Ont21X32 | PC | 2
3% 2 [[33 [PRISIONEIRO - @172" - 13 UNC ?12.5 mm X 75 PC| s
SE S [3.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 0172 - 13 UNC 222X 13 PC | 16
2 3@ [735 |ARRUELA DE PRESSAO Oext22 XOnt13X3 | PC |16
3.6 |TUBO ©3/4" - SCHA40 Dext 267 X @it 21.0X 350 | PC | 2

VALVULA| 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 1/2° NPT - 150 LBS. PC | 2
DRENO [ 42 [TUBO @172 - SCH40 Dext 213X Oint 158 X350 | PC | 2

TABELA 4
MATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 3/4" (DN 20)
CLASSE ANSI B16.5 - 300 LBS.
EM TUBULAGAO ANSI B36.10 E B36.19
[Funciol mem DESCRIGAO D'“ﬁ‘r'ns)’\o UNID.| QUANTD.

w ., |11 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 03/4" PC| 2
O3 [[12|JUNTA ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 03/4" Dext 64X Ont21X32 | PC | 2
3 € [13[PRISIONERO - @5/8" - 11 UNC ?15.7 mm X 90 PC| s
SE [ 1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - @5/8"- 11 UNC 27 X 16 PC | 16
23 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Oext 28 X Ot 16 X3 | PC | 16
16 [TUBO @3/4" - SCH40 Dext 26.7 X Oint 21.0X 350 | PC | 2

- 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 03/4" PC| 2
0Q [22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 93/4" Dext 64X On21X32 | PC | 2
5 ¢ [23 |PRISIONERO - 05" 11 UNC ?15.7 mm X 90 PC| s
S3 |24 |PORCA SEXTAVADA PESADA - @5/8"- 11 UNC 27X 16 PC | 16
L@ [25 |ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Oext 28 X Oint 16 X3 | PC | 16
26 [TUBO ©3/4" - SCH40 Dext 26.7 X Dint 21.0X 350 | PC | 2

o _ |21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16 5 - CLASSE 300 - 03/4" PC| 2
O 2 @ [ 32 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 03/4" Dext 64X On21X32 | PC | 2
382 [ (33 [PRISIONEIRO - @5/8" - 11 UNC 215.7 mm X 90 PC| s
SE & [[34 [PORCA SEXTAVADA PESADA - §5/8" - 11 UNC 27X 16 PC | 16
< 38 [735 |[ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Oext 28 X Oint16X3 | PC | 16
3.6 |TUBO ©3/4" - SCHA0 Dext 26.7 X Oint 21.0X 350 | PC | 2

VALVULA | 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 1/2° NPT - 300 LBS. PC| 2
DRENO [ 4.2 [TUBO @1/2" - SCH40 Oext 213X Oint 158 X350 | PC | 2

TABELA 5
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MATERIAL PARA INSTALACAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 1" (DN 25)
CLASSE ANSI B16.5 - 150 LBS.
EM TUBULAGAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNGAO| TEM DESCRIGAO D'”;ri"r'ns)Ao UNID.|QUANTD.

W |11 |[FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - O1" PC | 2
O3 [.2 |JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 01" OextB4XOm27X32 | PC | 2
3 & [1:3 [PRISIONERO - 012" - 13 UNC @12.5 mm X 80 Pc| s
SE  [1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 912"~ 13 UNC 222X 13 pC | 16
23 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 112" Oexi22 XOnt13X3 | PC |16
16 [TUBO @1"- SCH40 Dext 334 X Oint 27.0X350 | PC | 2

- 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - ©1" PC| 2
0Q [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 91" Oext64XOnt27X32 | PC | 2
3 < [23 |PRISIONERO - o172"- 13 UNC ©12.5 mm X 80 PC | 8
S3 |24 |[PORCA SEXTAVADA PESADA - 912"~ 13 UNC 222X13 PC |16
2 [25 |ARRUELA DE PRESSAO 112" Oext22 X @int13X3__| PC | 16
26 |TUBO @1" - SCH40 Dext 334 X Oint 27.0X350 | PC | 2

5o _ | 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16 5 - CLASSE 150 - &1" PC | 2
O 2 @ [ 32 |[JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150- ©1" OextBAX 027 X32 | PC | 2
3 &2 [[33 [PRISIONEIRO - 912" - 13 UNC @12.5 mm X 80 PC | 8
SE > 3.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - §1/2' - 13 UNC 222X13 PC |16
28 ® [735 |ARRUELA DE PRESSAO 112" Oexl22 XOnt13X3 | PC | 16
3.6 |TUBO 1" - SCH40 Dext 334 X Oint 270X 350 | PC | 2

VALVULA| 4.1 |VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 1/2" NPT - 150 LBS. PC | 2
DRENO [ 4.2 [TUBO @1/2" - SCH40 Oext 213X Oint 158 X350 | PC | 2

TABELA 6
MATERIAL PARA INSTALACAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 1" (DN 25)
CLASSE ANSI B16.5 - 300 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNGAO| TEM DESCRIGAO D'M(i"r‘ns)Ao UNID.|QUANTD.

W, | 1.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSIB165 - CLASSE 300- 01" PC| 2

O3 [.2|JUNTA ANSI B16 5 - CLASSE 300- 01" Oext 70X @27 X32 | PC | 2

3 © |13 |PRISONERO - @5/8" 11 UNC ©15.7 mm X 90 PC | 8
S5 [1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - G&/8" - 11 UNC 27 X 16 PC | 16
<3 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Oext28 X Oint16X3 | PC |16
16 [TUBO @1" - SCH40 Dext 334 X Oint 27.0X 350 | PC | 2

" 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - ©1" Pc| 2
0Q [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 91" Qe 70XOn27X32 | PC | 2
3 ¢ [23 |PRISIONERO - 087" 11 UNC ©15.7 mm X 90 PC | 8
S3 |24 |PORCA SEXTAVADA PESADA - G5/8" - 11 UNC 27 X 16 PC | 16
L ® [ 25 |ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Dext28 X Oint16X3 | PC | 16
26 [TUBO ©1" - SCH40 Oext 33.4 X Oint 27.0X 360 | PC | 2

W o _ |21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - &1" PC | 2
O 2 @ [ 32 |JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300- 01" Oext 70X Oint27X32 | PC | 2
3 < [ 33 [PRISIONEIRO - @5/8" - 11 UNG ©15.7 mm X 90 Pc| s
SE S [ 3.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 05/8" - 11 UNC 27 X 16 PC | 16
L 3@ [735 |ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Dext28 X Oint16X3 | PC | 16
36 [TUBO @1" - SCH40 Oext 334 X Oint 27.0X350 | PC | 2

VALVULA| 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 1/2° NPT - 300 LBS. PC | 2
DRENO [ 2.2 [TUBO @1/2" - SCH40 Oext 213X Oint 158 X350 | PC | 2

TABELA 7
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VALVULA DE CONTROLE - VEC®

MATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 1 1/2" (DN 40)
CLASSE ANSI B16.5 - 150 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNGAO| TEM DESCRICAO D'M(rEn"r‘nS)Ao UNID.| QUANTD.

W, | 1.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - 01 172" PC| 2
O3 [.2 |JUNTAANSI B16.5- CLASSE 150- 01 112" Oex 83X Ona1X32 | PC | 2
38 |13 |PRISIONERO - 012" - 13 UNC 212.5 mm X 83 PC| s
S5 [1.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - G1/2" - 13 UNC 222 X 13 PC | 16
23 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 112" Dext22 X Ont13X3__ | PC | 16
16 [TUBO @1 1/2" - SCH40 Oext 48,3 X Dint 409X 350 | PC | 2

- 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - @1 172" PC | 2
02 [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 91 1/2" Oext 83X Onta1X32 | PC | 2
5 ¢ [23 |PRISONERO - 612" 13 UNC 212.5 mm X 83 PC | s
>3 |24 |[PORCA SEXTAVADA PESADA - 912" - 13 UNC 222X13 PC | 16
L [ 25 |ARRUELA DE PRESSAO 12" Oext22 XOnt13X3 | PC | 16
26 |TUBO 1 1/2" - SCH40 Dext 48.3 X Oint. 409X 350 | PC | 2

W o |31 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B165 - CLASSE 150 - @1 122" PC | 2
O 2 @ [ 32 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 01 112" Oex 83 XOnta1x32 | PC | 2
3 &2 [(33 [PRISIONEIRO - 912" - 13 UNC 212.5 mm X 83 PC| s
SE & (34 [PORCA SEXTAVADA PESADA - B1/2' - 13 UNC 222X 13 PC | 16
< 3@ [735 [ARRUELA DE PRESSAO 112" Dext22 XOnt13X3 | PC | 16
3.6 [TUBO @1 1/2" - SCH40 Oext 48.3 X Oint 409X 350 | PC | 2

VALvuia| 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 172" NPT - 150 LBS. PC| 2
DRENO [ 4.2 [TUBO @1/2" - SCH40 Oext 213 X Oint 158 X350 | PC | 2

TABELA 8
MATERIAL PARA INSTALACAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 1 172" (DN 40)
CLASSE ANSI B16.5 - 300 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
[Funciol mem DESCRICAO D'“ﬁ’f)’\o UNID.| QUANTD.

w, | 1.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 01 172" PC| 2
O [12|JUNTA ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 01 112" Dext 92 X OntaiX32 | PC | 2
> £ |13 |PRISIONERO - 034" - 10 UNC ?18.8 mm X 102 PC| 8
S5 [1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - @3/4" - 10 UNC 32X 19 PC | 16
<3 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oext32 X Oint19X3 | PC | 16
16 [TUBO @1 1/2" - SCHA40 Dext 48.3 X Oint 409X 350 | PC | 2

= 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - @1 172" PC| 2
0Q [22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300- 01 112" Oext 92 X OntaiX32 | PC | 2
3 < [23 |PRISIONERO - 034" - 10 UNC ?18.8 mm X 102 PC| s
S3 [ 24 [PORCA SEXTAVADA PESADA - @3/4"- 10 UNC 32X 19 PC | 16
L@ [25 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oext 32 X Oint19X3 | PC | 16
2.6 [TUBO @1 1/2" - SCH40 Dext 48.3 X Oint 409X 350 | PC | 2

w5 _ | 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSIB16 5 - CLASSE 300- 01 172" Pc| 2
O 2 @ [ 32 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 91 1/2° Dext92 X Ontai X32 | PC | 2
38 < |33 [PRISIONERO - 374" - 10 UNC 218.8 mm X 102 PC| s
SE S [ 3.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 034" - 10 UNC 32X 19 PC | 16
< 3@ [735 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oext 32 X Oint19X3 | PC | 16
3.6 [TUBO @1 1/2" - SCH40 Dext 483 X Oint 409X 350 | PC | 2

VALVULA | 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 1/2" NPT - 300 LBS. Pc| 2
DRENO [ 4.2 [TUBO @1/2" - SCH40 Oext 213X Ot 158 X350 | PC | 2

TABELA9
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MATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 2' (DN 50)
CLASSE ANSI B16.5 - 150 LBS.
EM TUBULAGAO ANSI B36.10 E B36.19

FUNCAO| ITEM DESCRICAO D'“’zi';'ns)”‘o UNID.| QUANTD.
W | 1.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150- 02 | 2
OY [[1:2 |JUNTA ANSI B16 5 - CLASSE 150 - 02" Oext102XOnt53X32 | PC | 2
5 € [1:2[PRISIONERO - 05/8" 11 UNC ©15.7 mm X 93 PC| 8
SE |14 |PORCA SEXTAVADA PESADA - 05/8" - 11 UNC 27X 16 PC | 16
23 [[1.5 |ARRUELA DE PRESSAO 558" Dext 28 X Oint16X3 | PC | 16
16 [TUBO 02" - SCH40 Dext 60.3 X Oint 52,5 X350 | PC | 2
= 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - 02" C | 2
0Q [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - ©2" Oext 102X Ont53X32 | PC | 2
5 < |23 [PRISIONERO - 057" - 11 UNC ©15.7 mm X 93 PC | 8
S3 |24 |PORCA SEXTAVADA PESADA - 05/8" - 11 UNC 27X 16 PC | 16
2@ [25 |ARRUELA DE PRESSAO 58" Dext28 X Oint16X3 | PC | 16
26 |TUBO @2 - SCH40 Dext 60,3 X Oint 525 X350 | PC | 2
o _ | 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSIB16 5 - CLASSE 150 - 02" C | 2
O 2 @ [73.2 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 02" Oext 102X Ont53X32 | PC | 2
3 &< [2.3 |PRISIONEIRO - @5/8" - 11 UNC ©15.7 mm X 93 PC | 8
SE % 3.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - ©5/8"- 11 UNG 27X 16 PC | 16
<G & [(35 |ARRUELA DE PRESSAO 58" Dext 28 X Oint16X3 | PC | 16
3.6 |TUBO @2 - SCH40 Dext 60,3 X Oint 525 X350 | PC | 2
Vivura | 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 172" NPT - 150 LBS. C | 2
DRENO [ 4.2 [TUBO @1/2" - SCH40 Oext 213 X Oint 158 X350 | PC | 2

TABELA 10
WMATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 2* (DN 50)
CLASSE ANSI B16.5 - 300 LBS.
EM TUBULAGAO ANSI B36.10 E B36.19

FUNGAO| TEm DESCRICAO D'“:ri"r'r%’*o UNID.| QUANTD.
W, | 1.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 02" Pc| 2
OY 1.2 |JUNTA ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 92" Oext 108 X Ont53X32 | PC | 2
5 € [12]PRISIONERO - 634" 10 UNC 18,8 mm X 105 | s
SE  [1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 3/4"- 10 UNG 32 X 19 C | 16
23 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oext 322 XOint19X3 | PC | 16
16 [TUBO 02" - SCH40 Dext60.3 X Dint 5256 X350 | PC | 2
" 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 02" PC| 2
0Q [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 02" Oext 92 XOn4iX32 | PC | 2
3 < [23PRISIONERO - 034" - 10 UNC ©18.8 mm X 102 C | 8
S 3 [[24 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 3/4"- 10 UNC 32 X 19 PC | 16
L@ |25 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oext 32 XOint19X3 | PC | 16
2.6 |[TUBO 02" - SCH40 Dext 60,3 X Oint 52,6 X350 | PC | 2
W o _ | 2.1 [FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 02" C | 2
O 2 @ [ 32 |[JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 02" Oext 92 XOind1X32 | PC | 2
3& < [2.3 |PRISIONERO - @3/4" - 10 UNC 218.8 mm X 102 PC| 8
SE S [ 3.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 93/4" - 10 UNC 32X 19 PC | 16
< 38 [735 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oex 32 X Oint19X3 | PC | 16
3.6 [TUBO 02" - SCH40 Dext60.3 X Oint 525 X350 | PC | 2
ViLvuia | 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 172" NPT - 300 LBS. PC | 2
DRENO [ 4.2 [TUBO @1/2" - SCHA40 Oext 213X Ont 158X350 | PC | 2

TABELA 11
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MATERIAL PARA INSTALACAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 2 1/2" (DN 65)
CLASSE ANSI B16.5 - 150 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNGAO| TEm DESCRIGAO D'M(ﬁ'f)‘\o UNID.| QUANTD.
W, |11 |[FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.:5 - CLASSE 150 - 02 172" PC| 2
O3 [[1.2 |JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - @2 1/2" Oext 121 X Oint63X32 | PC | 2
5 £ [1:3 [PRISIONERO - 05/8" 11 UNC 3157 mm X 99 PC | 8
SE  [1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - G5/8" - 11 UNC 27 X 16 PC | 16
3 [[15 |ARRUELA DE PRESSAC 58" Dext28 X Oint16X3 | PC | 16
16 [TUBO @2 112" - SCH40 Dext 73 X Oint627X350 | PC | 2
= 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - @2 172" PC | 2
0Q [ 2.2 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 02 1/2" Oext 121 XOnt63X32 | PC | 2
5 ¢ [23 |PRISONERO - 057" 11 UNC 3157 mm X 99 PC| s
S3 |24 [PORCA SEXTAVADA PESADA - G5/8" - 11 UNC 27 X 16 PC | 16
L@ [ 25 [ARRUELA DE PRESSAC 58" Dext 28 X Oint16X3 | PC | 16
26 |TUBO @2 1/2" - SCH40 Dext 73 X Oint62.7 X350 | PC | 2
o _ | 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSIB16.5 - CLASSE 150 - 02 172" PC | 2
O 2 @ [ 32 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 02 1/2° Oext 121 X Ont63X32 | PC | 2
32 |33 [PRISIONEIRO - @57%8" - 11 UNC @157 mm X 99 PC | 8
SE & 3.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - @5/8" - 11 UNC 27 X 16 PC | 16
L 3 ® [735 |ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Oext 28 X Ot 16X3 | PC |16
3.6 |TUBO @2 1/2" - SCH40 Dext 73 X Oint627 X350 | PC | 2
VALVULA| 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 172" NPT - 150 LBS. PC | 2
DRENO [ 42 [TUBO @1/2" - SCH40 Dext 213X Oint 158 X350 | PC | 2
TABELA 12
MATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 2 1/2" (DN 65)
CLASSE ANSI B16.5 - 300 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNCAO| ITEM DESCRICAO D'M(ﬁ]"rf)Ao UNID.| QUANTD.

w o, |11 [FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300- 02 172" Pc| 2
OY |12 |JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300- 02 1/2° Oext 127 X Ont63X32 | PC | 2
3 € [1:3 [PRISIONERO - 634" - 10 UNC ©18.8 mm X 111 PC| 8
SE  [1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 934"~ 10 UNC 32X 19 PC | 16
23 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oext 32X Oint19X3 | PC | 16
16 [TUBO @2 1/2" - SCHA40 Dext 73 X Oint627X350 | PC | 2
= 21 |[FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - @2 12" Pc | 2
0Q [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 02 1/2" Oext 127 X Ont83X32 | PC | 2
3 < [23 [PRISIONERO - 034" - 10 UNC ©18.8 mm X 111 PC | 8
S 3 |24 |[PORCA SEXTAVADA PESADA - 934" - 10 UNC 32X 19 PC | 16
L ® [25 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oext32 X Oint19X3 | PC | 16
26 |TUBO @2 1/2" - SCH40 Dext 73 X Oint627 X350 | PC | 2
W _ | 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - ©2 122" PC | 2
02 2 [[32 [JUNTAANSI B16 5 CLASSE 300 - 02 112" Oext 127 X Oin63X32 | PC | 2
3& 2 [[33 [PRISIONEIRO - 934" - 10 UNC 018.8 mm X 111 PC| s
SE & 3.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - ©3/4" - 10 UNC 32X 19 PC | 16
< 5@ [735 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oext 32 X Oint19X3 | PC | 16
3.6 [TUBO @2 1/2" - SCH40 Dext 73 X Oint627 X350 | PC | 2
VALVULA | 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 172" NPT - 300 LBS. PC| 2
DRENO [ 42 [TUBO @172 - SCH40 Dext 213X Oint 158 X350 | PC | 2

TABELA 13
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VALVULA DE CONTROLE - VEC®

MATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 3" (DN 80)
CLASSE ANSIB16.5 - 150 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19

FUNGAO| TEM DESCRIGAO D'“fri'\r'ns)’\o UNID.{QUANTD.
W, | 1.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - 03" PC| 2
O3 [1.2|JUNTAANSI B16 5 - CLASSE 150 - 03" Oext 133X O 78X32 | PC | 2
3 € [1.3[PRISIONEIRO - @5/8" - 11 UNC @15.7 mm X 102 PC| s
S5 [1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 958 - 11 UNC 27 X 16 PC | 16
28 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 518" Oext 28 X Oint16X3 | PC | 16

16 |[TUBO 3" - SCH40 Dext88.9 X Oint77.9 X350 | PC | 2
- 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - 93" PC | 2
0Q [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 93" Oext 133X Ot 78X32 | PC | 2
3 ¢ [23 |PRISONERO - 057" 11 UNC @15.7 mm X 102 PC| 8
S3 [24 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 95/8"- 11 UNG 27X 16 pC | 16
2@ [25 |ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Oext 28 X Ot 16X3 | PC | 16

26 |TUBO @3 - SCH40 Dext 83.9 X Oint77.9X350 | PC | 2

W o _ |21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - 03" PC | 2

O 2 @ [ 3.2 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 03" Oex 133X O 78X32 | PC | 2

32 [[33 [PRISIONEIRO - @5/8" - 11 UNC 215.7 mm X 102 PC| s

SE S 34 [PORCA SEXTAVADA PESADA - @5/8"- 11 UNC 27X 16 PC | 16

< 88 [735 |ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Oext 28 X Ot 16 X3 | PC | 16

3.6 [TUBO @3" - SCH40 Dext 83.9 X Bint 779X 350 | PC | 2
ViLvuia| 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 172" NPT - 150 LBS. PC| 2
DRENO [ 42 [TUBO @172" - SCH40 Dext 213X Oint 158 X350 | PC | 2
TABELA 14
MATERIAL PARA INSTALACAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 3" (DN 80)
CLASSE ANSI B16.5 - 300 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19

FUNCAO| TEM DESCRICAO D'M(rEn"r’f)Ao UNID.| QUANTD.
W, |11 [FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 03" PC| 2
OY 1.2 |JUNTA ANSI B16 5 - CLASSE 300 - 03" Oex 146 X Ot 78X32 | PC | 2
5 € [1:3[PRISIONERO - 034" - 10 UNC 218.8 mm X 117 PC| s
S5 [1.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - 3/4" - 10 UNC 32 X 19 PC | 16
23 [[1.5 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Dext32 X Oint19X3 | PC | 16

16 [TUBO 03" - SCH40 Dext 88.9 X Ont 779X 350 | PC | 2
= 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 93" PC| 2
0Q [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 93" Oex 146 X Ot 78X32 | PC | 2
5 ¢ [[23 |PRISIONERO - 034" 10 UNC 218.8 mm X 117 PC| s
S 3 [24 |PORCA SEXTAVADA PESADA - 3/4" - 10 UNC 32 X 19 PC | 16
2 [ 25 |ARRUELA DE PRESSAO 3/4" Dex 32X Oint19X3 | PC | 16

2.6 |TUBO @3 - SCH40 Dext 88.9 X Ont 779X 350 | PC | 2

W o _ |21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 03" PC| 2

O 2 @ [ 3.2 |JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 03" Oex 146 X Oint78X32 | PC | 2

3 & 2 [(33 [PRISIONEIRO - ©3/4" - 10 UNG 218.8 mm X 117 PC| s

SE & [2.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - ©3/4"- 10 UNC 32 X 19 PC | 16

<3 ® [735 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Dext 32 X Ont19X3 | PC | 16

3.6 |TUBO ©3" - SCH40 Dext 88.9 X Ont 779X 350 | PC | 2
ViLvuia | 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 172" NPT - 300 LBS. PC| 2
DRENO [ 4.2 [TUBO @1/2" - SCH40 Oext 213X it 158 X350 | PC | 2

TABELA 15
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MATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 4" (DN 100)
CLASSE ANSI B16.5 - 150 LBS.
EM TUBULAGAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNCAO| ITEM DESCRIGAO D'”('ri"r'ns)Ao UNID.{ QuANTD.
w | 11 |FLANGE SLIP-ON - ANSIB16.5 - CLASSE 150 - 04" PC | 2
O3 [[12 |JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 04" OextATIXOint102X32 | PC | 2
5 © |13 |PRISIONERO - @5/8" - 11 UNC 0157 mm X 102 PC| 8
SE |14 |PORCA SEXTAVADA PESADA - @5/8"- 11 UNC 27 X 16 PC | 16
<3 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Oext28 XOnt16X3 | PC |16
16 |TUBO @4" - SCH40 Oext 114.3 X Oint 1023 X 350] PC | 2
- 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - 04" PC | 2
0Q [ 22 [JUNTAANSIB16.5 - CLASSE 150 - 04" OextiTIXOnt102X32 | PC | 2
5 ¢ [[2.3 |PRISIONEIRO - 057" - 11 UNC 0157 mm X 102 Pc| 8
S 3 |24 |PORCA SEXTAVADA PESADA - @5/8"- 11 UNC 27 X 16 PC | 16
L ® [25 |ARRUELA DE PRESSAO 5/8" Oext28 XOnt16X3 | PC |16
26 [TUBO 4" - SCH40 Oext 114.3 X Oint 1023 X 350] PC | 2
5o _ |31 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16 5 - CLASSE 150 - 04" PC | 2
O 2 @ [ 32 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 04" Oext 71 XOnt102X32 | PC | 2
3% 2 [[33 [PRISIONEIRO - @5/8" - 11 UNC 0157 mm X 102 Pc| 8
SE & 3.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - @5/8" - 11 UNC 27 X 16 PC |16
< 5@ [735 |ARRUELA DE PRESSAO 58" Oext28 XOint16X3 | PC |16
3.6 |TUBO 04" - SCH40 Oext 114.3 X Oint 1023 X 350] PC | 2
VALYULA| 4.1 |VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 172" NPT - 150 LBS. PC | 2
DRENO [ 4.2 [TUBO @1/2" - SCH40 Dext 213X Oint 158X350 | PC | 2
TABELA 16
MATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 4" (DN 100)
CLASSE ANSI B16.5 - 300 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNGAO| TEM DESCRICAO D'“?Eq"r‘ns)’\o UNID.| QUANTD.

W, |11 |[FLANGE SLIP-ON- ANSIB16.5 - CLASSE 300- 04" PC| 2
O3 [[12 |JUNTA ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 04" Oext 178 X Oint102X32 | PC | 2
3 [1.3 |PRISIONEIRO - ©3/4" - 10 UNC 318.8 mm X 124 Pc| 8
S5 [ 1.4 |PORCA SEXTAVADA PESADA - 3/4" - 10 UNC 32 X 19 PC |16
23 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 314" Oext 22 X Oint19X3 | PC | 16
16 [TUBO ©4" - SCH40 Dext 114.3 X Oint 1023 X 350] PC | 2
= 21 |[FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 94" PC| 2
0Q [22 [JUNTAANSIB16.5 - CLASSE 300 - 94" Oext 178 X Oint102X32 | PC | 2
3 < [23 |PRISIONERO - 03/4"- 10 UNC 0188 mm X 124 PC| s
S 3 |24 |PORCA SEXTAVADA PESADA - 3/4" - 10 UNC 32X 19 PC | 16
Z® [25 |ARRUELA DE PRESSAO 314" Dext22 X Oint19X3 | PC | 16
26 |[TUBO @4" - SCH40 Dext 114.3 X Oint 1023 X 350] PC | 2
W5 _ |21 |FLANGE SLIP-ON - ANSIB16.5 - CLASSE 300 - 04" Pc| 2
O 2 @ [ 32 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 04" Oext 178 X Oint102X32 | PC | 2
32 [ (33 [PRISIONERO - 63/4"- 10 UNC 018.8 mm X 124 PC | s
S E S [ 3.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - ©3/4"- 10 UNC 32X 19 PC | 16
2 5@ (35 |ARRUELA DE PRESSAO 3/4" Oext 32 XOint19X3__| PC |16
36 [TUBO 4" - SCH40 Dext 1143 X Oint 1023 X 350] PC | 2
VALVULA| 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 1/2° NPT - 300 LBS. Pc| 2
DRENO [ 42 [TUBO @1/2" - SCH40 Oext213 X Oint 158 X350 | PC | 2

TABELA 17
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MATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 6" (DN 150)
CLASSE ANSI B16.5 - 150 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNGAO| TEm DESCRICAO D"ﬁf)"“o UNID.|QUANTD.

W, |11 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - 06" PC| 2
OX [.2|JUNTA ANSI B16.5 - CLASSE 150- 06" Oext 219 X Oint154X32 | PC | 2
3 € [13[PRISIONEIRO - 34" 10 UNC 218.8 mm X 111 PC| s
S5 [1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - ©3/4" - 10 UNC 32X 19 PC | 16
23 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oext32 X Oint19X3 | PC |16
16 |TUBO 06" - SCH40 Dext 114.3 X Oint 1023 X 350] PC | 2

- 2.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 150 - 06" PC | 2
0Q [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 06" Dext 219 X Oint154X32 | PC | 2
3 ¢ [23 |PRISIONERO - 034" 10 UNC 218.8 mm X 111 PC| 8
S3 |24 |[PORCA SEXTAVADA PESADA - 934" - 10 UNC 32 X 19 PC | 16
29 [25 |ARRUELA DE PRESSAO 3/4" Oext32 X Oint19X3 | PC | 16
2.6 |TUBO 06" - SCH40 Dext. 114.3 X Oint 1023 X 350] PC | 2

W o _ | 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B165 - CLASSE 150 - 06" PC | 2
O 2 @ [ 732 |[JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 150 - 06" Oext 219 X Ot 154X32 | PC | 2
35 < [2.3 |PRISIONEIRO - 03/4" - 10 UNC 218.8 mm X 111 PC | 8
SE S [ 3.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - 93/4" - 10 UNC 32 X 19 PC | 16
2 5@ [735 |ARRUELA DE PRESSAO 34" Oext 32 X Oint19X3 | PC | 16
3.6 |TUBO @6" - SCH40 Dext 114.3 X Oint 1023 X350] PC | 2

VALVULA| 4.1 |VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 1/2° NPT - 150 LBS. PC | 2
DRENO [ 42 [TUBO @172" - SCH40 Dext 213X Oint 158 X350 | PC | 2

TABELA 18
MATERIAL PARA INSTALAGAO DA VALVULA DE CONTROLE NPS 6" (DN 150)
CLASSE ANSI B16.5 - 300 LBS.
EM TUBULACAO ANSI B36.10 E B36.19
FUNGAO| TEM DESCRICAO D"Vzi“;f)Ao UNID.| QUANTD.

W, | 1.1 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 06" PC| 2
O3 [12]JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 26" Oext 248 X Ont154X32 | PC | 2
3@ [1.3 [PRISIONERO - ©3/4" - 10 UNC 018.8 mm X 134 PC| s
S5 [1.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - @3/4" - 10 UNC 32 X 19 PC | 16
23 [[15 |ARRUELA DE PRESSAO 314" Oext32 XOnt19X3 | PC |16
16 |TUBO 26" - SCH40 Dext 114.3 X Oint 1023 X 350] PC | 2

- 21 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16.5 - CLASSE 300 - 06" Pc| 2
0Q [ 22 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 96" Oext 248 X Ont154X32 | PC | 2
- < [23 |PRISIONERO - 034" 10 UNC 018.8 mm X 134 Pc| s
S3 |24 |PORCA SEXTAVADA PESADA - @3/4"- 10 UNC 32X 19 PC | 16
29 [25 |ARRUELA DE PRESSAO 314" Oext 32 XOnt19X3 | PC | 16
2.6 |TUBO 06" - SCH40 Dext 114.3 X Oint 1023 X 350] PC | 2

W o _ |31 |FLANGE SLIP-ON - ANSI B16 5 - CLASSE 300 - 06" PC| 2
O 2 @ [ 32 [JUNTAANSI B16.5 - CLASSE 300 - 06" Oext 248 X Ont154X32 | PC | 2
35 < [2.3 |PRISIONEIRO - ©3/4" - 10 UNC 018.8 mm X 134 PC| s
S E > [ 3.4 [PORCA SEXTAVADA PESADA - @34 - 10 UNC 32X 19 PC | 16
L 3@ [735 |ARRUELA DE PRESSAO 314" Oext32 X Oint19X3 | PC |16
3.6 |TUBO ©6" - SCH40 Oext 1143 X Oint 102.3X350] PC | 2

VALvuLA | 4.1 [VALVULA ESFERA TRIPARTIDA 1/2° NPT - 300 LBS. Pc| 2
DRENO [ 42 [TUBO @1/2" - SCH40 Dext 213X Oint 158X350 | PC | 2

TABELA 19
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Os materiais dos componentes ndo sdo mencionados, visto que as particularidades dos
processos e fluidos demandam materiais adequados e que devem, obrigatoriamente, serem
atendidas.

Os materiais mais corriqueiramente utilizados sdo os agos carbono e inox.

Os prisioneiros em ago carbono sdo conforme a norma ASTM A193 Gr. B7 (prisioneiro) e
ASTM A194 Gr. 2H (porca).

Os prisioneiros em aco inoxidavel AISI 304 sdo conforme a norma ASTM A193 Gr. B8
(prisioneiro) e ASTM A194 Gr. 8 (porca).

5 - OPERACAO

As valvulas VEC® sdo concebidas para operagéo % de volta (90°). Rotacionando a haste no
sentido anti-horario, a valvula abre.

As falhas mais comuns e que nao estao relacionadas com a instalagao e procedimentos de
partida dos processos (start up) séo:

e Exceder os limites de temperatura,

e Exceder os limites de presséo,

e Ataque quimico aos componentes da valvula (erro de aplicagdo ou alteragédo do
processo).

As falhas por ultrapassagem dos limites de pressao ou temperatura causam imediata
paralizagdo da valvula. Danos provocados por ataque quimico tomam algum tempo antes de
aparecerem os primeiros sinais. Os danos desta categoria sdo, geralmente, irreparaveis.

6 — MANUTENCAO

Certifique-se de ter sempre a disposigdo um conjunto de pecas de reposigao original VEC®
POLIGON, de acordo com o modelo, bitola da valvula e material de vedacéo especificados
para a aplicacao.

Inspecione periodicamente a valvula e o processo para certificar-se da auséncia de
vazamentos. E recomendavel realizar observagées mais frequentes no caso de operacdo em
condigdes extremas, ou seja, quando a valvula operar em condi¢gdes préximas aos limites de
pressao/temperatura normalizados para a classe de presséo e material do corpo.

A VEC®, como toda valvula de acionamento automatico, € para servico com alta taxa de
manobras de abertura/fechamento (alta ciclagem).

Um programa regular de manutengao preventiva deve ser estabelecido. Recomendamos que
a VEC® seja inspecionada apds 3000 horas de funcionamento inicial. Deste ponto em diante
as inspecodes podem ser realizadas com intervalo de 13.500 horas.

Falhas operacionais costumam estar presentes imediatamente apds a partida do processo,
incluindo-se os periodos de posta-em-marcha pos-parada da planta.
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A VEC®, como todo equipamento de alta responsabilidade deve receber atengdo especial por
ocasiao de paradas de processo.

Com a planta operando em pleno regime, ndo s&o esperados quaisquer tipos de falhas

funcionais.

Ao longo da vida de trabalho da VEC® poderao ocorrer vazamentos. Estes eventos devem ser
anotados no registro histérico da valvula.

Segue uma sugestao de ficha de controle de manutengdes:

FICHA DE REGISTRO DE MANUTENGAO DE INSTRUMENTOS - NBR 5462

VALVULAS DE CONTROLE

AREA:

150 - RESINAS VINILICAS

TAG:

FV-150-52-2258

EQUIP. ASSOCIADO:

RT-150-52

SERVICO:

RESINA

DADOS DA VALVULA

FABRICANTE: POLIGON MODELO: VEC40F-T2-4444-DC-2C-4" RF
TIPO: ORIF. SEGMENT. | NPS/DN: 4" N° DE SERIE:| 14568
MATERIAL DO CORPO: ASTM A351 Gr. CF8 MATERIAL INTERNOS: AlSI 304
CONEXAO: FLANGE B16.5 |CLASSE: 150 | cv: | 2395
CARACT. INERENTE: LINEAR COND. DE FALHA: | FECHADA
DATA SERVIGOS EXECUTADOS FEITO POR

FIGURA 3

Os ciclos térmicos geralmente provocam vazamento pelo engaxetamento. Embora as gaxetas
sejam de CARBOFILL®, as valvulas VEC® sdo equipadas com molas-prato para manter
pressao constante sobre as gaxetas, compensando o eventual desgaste do material.

quentes.

& E recomendavel examinar e, se necessario, reapertar as gaxetas apés a posta
em marcha da valvula, principalmente quando for servigo com vapor ou fluidos

Na eventualidade de ocorrer vazamento, basta apertar o par porca/contra-porca para
aumentar a forga de aperto da mola-prato e, desta forma, aumentar a compressao
nas gaxetas. Persistindo o vazamento, as gaxetas devem ser substituidas.

Embora seja raro, pode ocorrer vazamento pela junta do corpo/tampa, porém ainda néo aperte
os parafusos/porcas do corpo, pois havera impacto direto no torque de acionamento da VEC®.
Antes de realizar este procedimento, verifigue se ndo ha desalinhamento da tubulagao tal que
esteja ocorrendo torgdo/tenséo no corpo. O item 4.1 da instrugdes sobre o tema.
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Um vazamento pela passagem da valvula VEC® pode ocorrer por dano na superficie de
vedacao causado por sélidos, residuos metalicos, abrasivos e também pelo desgaste natural
das sedes. Neste caso o conjunto de vedacdo deve ser examinado e eventualmente
substituido.

6.1 — VERIFICACAO E SUBSTITUIGAO DAS VEDACOES

A execucéo deste procedimento deve ser com a VEC® na bancada. Para tanto a valvula deve
ser removida da tubulag&o. Os seguintes passos devem ser seguidos:

& Remova a valvula da tubulagao, tomando o cuidado com possiveis
derramamentos. No caso de fluidos agressivos (toxico, corrosivo) a pessoas ou ao
meio ambiente, utilize equipamento de protegcao adequado. Leve a valvula ao local
destinado a limpeza e descontaminagao, antes de submeté-la a qualquer agao de
manutengao.

e Avalvula ndo deve estar submetida a qualquer pressao. Feche as valvulas de isolacéao,
abra a VEC® e drene a linha. Se possivel, deixe a valvula na posigéo aberta.

e Caso o0 processo nao possa ser interrompido, abra a valvula de contorno (by-pass).

e Desligue e retire as ligagdes elétricas e/ou pneumaticas.

Recomendamos a remessa da VEC® para reparos na POLIGON, e nido é necessario
desmontar a valvula. Se optar por reparo em oficina prépria, desmonte a VEC® sobre uma
superficie limpa, preferencialmente coberta com manta de borracha natural.

Na auséncia de suporte giratorio, coloque a valvula apoiada sobre o flange do corpo. Apoie o
atuador para que ele fique estavel quando os parafusos de montagem da valvula forem
removidos. A substituicdo das gaxetas exige que todo o sistema de acionamento seja
removido.

Desmonte a valvula, soltando os parafusos/porcas de fechamento corpo/tampa.
Remova em sequéncia: molas-prato, prensa-gaxeta, gaxetas, obturador rotativo e haste.

Limpe e examine a superficie do obturador rotativo. Pequenos arranhdes podem ser
removidos colocando o obturador rotativo em torno mecanico e aplicar lixa sobre toda a
superficie. Utilize grana 220 (lixa para ferro) seguida de grana 320/400 ou maior. Toda a
superficie do obturador rotativo/sede tem que estar isenta de sulcos. Persistindo a
irregularidade, o obturador rotativo deve ser substituido. A chaveta no obturador rotativo para
encaixe da haste ndo pode ter rebarbas e o ajuste da folga entre a haste e encaixe no
obturador rotativo deve ser h9 (DIN ISO 286-1 — 1990/11).

Limpe e verifigue os componentes metalicos responsaveis pela vedagao. Arranhdes ou
deformacdes nas superficies de vedagao podem levar a redugao da vida util ou até mesmo a
vazamentos imediatos. Limpe todas as outras partes, isto €, porcas, parafusos, sedes, etc.

Verifique se as sedes nao estdo danificadas. Riscos, mesmo que pouco profundos, na regido
de contato com o obturador rotativo ou na superficie traseira da sede podem levar a
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vazamentos. Para a remocao das sedes utilize uma Iamina ou chave-de-fenda. Insira a lamina
entre a sede e o alojamento no corpo/tampa para solta-la. Cuidado para ndo danificar a
superficie do alojamento da sede, pois pode provocar vazamento.

Retire a junta corpo/tampa da tampa. A junta deve sempre ser substituida por nova apos
desmontagem corpo/tampa. Remonte o conjunto na seguinte ordem:

e Monte a gaxeta inferior da haste,
¢ Introduza a haste no corpo,
e Coloque a gaxeta superior, 0 prensa-gaxeta, molas-prato e porca e contra-porca.

Aperte com os dedos até que as gaxetas estejam perfeitamente encaixadas. Assegure-se de
que a chaveta de encaixe esteja alinhada com o sentido de fluxo. Use uma chave de boca
para manter a posi¢gao da haste, segurando-a pela chaveta de encaixe no obturador rotativo
ou pela chaveta de encaixe do adaptador. Aperte o par porca e contra-porca com a chave
adequada. O torque de aperto deve ser suficiente para ndo haver vazamento pelo
engaxetamento. O aperto excessivo provocara aumento do torque de acionamento da valvula.
Nao ha valor de torque estipulado para este procedimento, sendo experimental o ponto de
ajuste, devendo ser atendido o limite maximo de torque conforme tabela mostrada adiante
neste item.

Coloque a sede no alojamento do corpo, com o lado céncavo voltado para o centro do corpo,
isto € para o lado oposto ao da conexdo ao processo. O lado plano da sede deve assentar no
alojamento do corpo. Assegure-se de que n&o haja qualquer impureza na regidao de contato
corpo/sede. Qualquer residuo deve ser removido para nao prejudicar a vedagao.

Para montagem do obturador rotativo, alinhe o encaixe da haste no sentido longitudinal do
corpo a favor do fluxo. Com o obturador rotativo na posi¢cdo de vedacéao, a chaveta de encaixe
da haste deve ficar alinhada. Coloque o obturador rotativo no interior do corpo, inserindo-a
suavemente e rolando sobre o encaixe da chaveta. Tome cuidado com a superficie do
obturador rotativo. Qualquer arranhdo pode provocar posterior vazamento. Gire a haste no
sentido anti-horario, rotacionando o obturador rotativo para a posi¢ao aberta.

Coloque a junta na tampa e a sede no alojamento da tampa, com o lado céncavo voltado para
o centro da tampa, isto € para o lado oposto ao da conexdo ao processo. O lado plano da
sede deve assentar no alojamento da tampa. Assegure-se de que n&o haja qualquer impureza
na regiao de contato tampa/sede. Qualquer residuo deve ser removido para nao prejudicar a
vedacdo. Coloque a tampa sobre o corpo, cuidando para que a sede e a junta da tampa n&o
saiam de suas respectivas posicoes.

Monte corpo e tampa, apertando os parafusos a fim de comprimir as vedagdes nos encaixes.
O aperto dos parafusos tem impacto direto na qualidade da vedacéo e limite de torque de
operacao. Recomendamos realizar esta operagao com o auxilio de:

e 1 prensa hidraulica 15T,

e 1 reservatério com + 200 ml de agua,

e 2 flanges de teste,

e 2 juntas de papelao hidraulico,

e 2 conexodes retas V2" NPT X 4" OD,

e 1 filtro-regulador de ar comprimido 4" 0-10 kgf/cm?,
e 1,0 m de tubo vinil @4”.
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O flange de teste tem entrada 4" NPT (F) na lateral e saida central @ 10 mm. A preparagao
do ajuste deve ser conforme segue:

Coloque um flange de teste sobre a mesa da prensa hidraulica,

Sobre o ressalto do flange coloque a junta de papeléo hidraulico,

Coloque a valvula sobre a junta. A valvula deve estar na posi¢ao fechada,

Coloque uma junta sobre o outro flange da valvula,

Coloque sobre a junta o outro flange de teste,

Aperte o conjunto com o pistdo hidraulico, porém sem aplicar forgca. Somente encoste
para sustentagéo do conjunto,

¢ No flange inferior ligue ar comprimido com 6,0 kgf/cm? (API 598),

e No flange superior ligue um tubo de vinil até o reservatério com 200 ml de agua.

Caso néo haja prensa hidraulica, os flanges de teste poderdo ser fixados com os estojos
(prisioneiros) conforme representado na figura 3.

1 O
1 O

AR COMPRIMIDD
6,0 barg

N GMm

ikl
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FIGURA 3
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Aperte os parafusos do corpo/tampa até que cesse o vazamento visivel pelas bolhas de ar no
reservatorio. A valvula é estanque (API 598).

Aperte a porca e contra-porca até que cesse a formacgao de bolhas de ar no engaxetamento.

Tire o vinil de dentro do reservatoério, abra e feche a valvula diversas vezes, medindo o torque
com torquimetro adequado. O valor encontrado devera ser conforme tabela 20 a seguir:

BITOLA DA VALVULA TORQUE

DN (mm) NPS (Polegada) Nm In-lbs.
15 iz 9,0 79,5
20 Y 10,5 93,0
25 1” 12,0 106,5
40 174" 30,0 265,5
50 2’ 37,5 331,5
65 277" 45,0 399,0
80 3 75,0 664,5
100 4” 135,0 1.195,5
150 6" 232,5 2.058,0
200 8” 850,0 75240
250 10” 1150,0 10179,0

TABELA 20

O engaxetamento foi ajustado na POLIGON para total estanqueidade na haste; porém
compactacao, desgaste e ciclos térmicos provocam desgaste das gaxetas que, apesar das
molas-prato compensadoras, implicam na necessidade de um reaperto.

& Os vazamentos pela haste devem ser corrigidos imediatamente tao logo sejam
notados. Caso este procedimento nao seja observado, a haste podera ser
seriamente danificada
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8 — TORQUES DOS PARAFUSOS DE MONTAGEM

Aperte igualmente os parafusos para obter o melhor contato flange/junta/valvula. A tabela que
segue, lista a faixa de parafusos recomendados conforme ANSI B16.5, bitolas das respectivas
valvulas e torque individual de aperto. Evite excesso de aperto ou aperto desigual, para evitar
esforcos deformativos no corpo da valvula e consequente aumento no torque operacional.

@ VALVULA
(NPS)DN PARAFUSOS TORQUE (in-Ibs) TORQUE (Nm)
NPS
(mm)
e 15 | 1/2" UNC = 13 FPP 93 10
% | 20 | 1/2"UNC—13 FPP 93 10
1 25 | 1/2" UNC — 13 FPP 93 10
1% | 40 | 1/2” UNC—13 FPP 93 10
2" 50 | 5/8” UNC — 11 FPP 185 21
2v | 65 | 5/8UNC=11FPP 185 21
3 80 | 5/8” UNC — 11 FPP 185 21
4 | 100 | 5/8" UNC—11FPP 185 21
6 | 150 | 3/4” UNC—10 FPP 329 37
8 | 200 | 3/4”UNC-10FPP 329 37
10 | 250 | 7/8” UNC —9FPP 530 60

TABELA 21
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A figura ilustra a sequéncia de aperto dos parafusos:

FIGURA 5
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9 — Problemas e “Troubleshooting”

— Vazamento pela haste: Aperte as porcas do prensa-gaxeta até que o vazamento seja
eliminado. Substitua as gaxetas caso o vazamento nao possa ser estancado.

— Vazamento entre o flange e a valvula: Aperte os parafusos do flange. Substitua a junta do
flange caso o vazamento n&o possa ser estancado.

— Vazamento pela sede: Assegure-se de que a valvula esteja totalmente fechada. Verifique a
posicado da haste. O sulco da haste indica a posicdo da passagem do obturador rotativo.

Os cuidados a seguir devem ser observados antes de colocar a VEC® em operacéo.

Limpe totalmente a tubulagdo antes de proceder a instalagdo da valvula. Carepas e
impurezas devem ser totalmente removidas.

Limpe e inspecione a via de saida da valvula e respectivo sistema de vedacao antes
de instalar a valvula.

Em razdo do peso da valvula é conveniente apoia-la para ndo aplicar esforcos na
tubulagao.

Assegure-se de que as caracteristicas da valvula sdo adequadas para o servigo.
Vedacgdes com materiais inadequados podem provocar sérios acidentes.

Feche a valvula. As valvulas com obturador rotativo série VEC40F foram desenhadas
para instalagao entre flanges ANSI B16.5 — classe 150.

Valvula instalada em linha horizontal deve ser montada com a haste na posic¢ao vertical,
a menos que va operar com alta temperatura (acima de 80 °C). Neste caso, o par
valvula/atuador, deve ser montado tal que a haste fique na posi¢céo horizontal. Sendo
a instalacdo em local ventilado ou linha com isolamento térmico, este procedimento nao
sera necessario.

No caso de servico com “slurries”, deve-se levar em conta o acumulo de sedimentos.
A valvula de controle - VEC®, quando instalada em linha horizontal, deve ser montada
com a haste na posigao horizontal (paralela ao piso) e obturador rotativo abrindo com
a borda movimentando na diregéo de jusante. Esta forma de instalar favorece o arraste
de “slurry” acumulado a montante do disco de controle, criando o efeito “auto-limpante”
e contribui para estender a vida util dos componentes da vedacao da valvula.
Centralize a valvula entre os flanges. Valvulas de pequeno porte, de peso reduzido
(menores do que 20 kg), podem ser suportadas pelas maos. Valvulas maiores, mais
pesadas, exigem equipamento de movimentacdo de carga. De qualquer maneira,
sempre se assegure de que a face ressaltada do flange da tubulagéo faga total contato
com o perimetro do ressalto do flange do corpo da valvula. Flanges de grande porte
podem ser equipados com parafusos afastadores para facilitar a instalacao.

Valvulas tipo wafer série VEC40F, devem ser instaladas utilizando a técnica de aperto
cruzado nos parafusos. Esta técnica distribui igualmente a carga nos parafusos ao
longo do corpo da valvula. Nao aplique aperto excessivo. Atente para os limites de
torque da classe dos parafusos/porcas. Para servigco em fim de linha, a face identificada
como entrada deve ficar voltada para o lado pressurizado do sistema. Por razdes de
segurancga € conveniente colocar um flange a jusante da valvula.
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Solte os todos os parafusos do
flange. Aperte os parafusos em
sequéncia conforme figura 2,
demasiadamente observando o limite de torque da
apertados classe dos parafusos (TABELA 2).
~ Caso sede e/ou valvula estejam
* Flanges nao paralelos danificadas, estas a¢des nao terdo

apos aperto dos efeito. A valvula devera receber
parafusos.

e Parafusos do flange com
aperto desigual.
e Parafusos

manutencao.
Retire a valvula da tubulacao e
e Obstrucao na tubulacéo. remova a obstrugao. Verifique a
integridade das sedes e internos.
A haste e/ou sede devem ser
o substituidas. Verifique se a real
= e Haste torcida. pressao de operacgao esta de acordo
o e Sede danificada. com os dados de processo (data
& sheet).
g
% No caso de operagdo com gases
A pode ocorrer formagao de gelo no
> e Formacéo de gelo no castelo, congelando as gaxetas e
g castelo. impedindo a livre movimentagao da
= haste. Deve ser instalada valvula com
o castelo longo.
= Coloque suportes na tubulacéo. Vide
e Tubulagdo sem figura 1.
ancoragem
Ressolde os flanges para eliminar o
¢ Flanges soldados esforco que a tubulacao esta
incorretamente (Nao aplicando sobre o corpo da valvula
paralelos). (torcéo / tracado). Vide figura 1.
Certifique-se de que os espacos entre
¢ Flanges soldados com os flanges da valvula e tubulacéo sao
espago excessivo entre aproximadamente iguais (+ 3,0 mm)
eles (face a face). nos dois lados. Vide figura 1.

e O obturador rotativo ndo Execute o ajuste do atuador conforme

valvula (shutoff).

O
g esta fechando totalmente. | instrugdes do fabricante.
S E O atuador n&o esta
cg corretamente ajustado.
% *g e A pressdo da linha excede | Se a pressdo da linha n&o puder ser
= B o limite maximo de reduzida entao substitua o atuador
= o pressao operacional da por outro com torque mais elevado.
8

Solte os parafusos dos flanges e
reaperte até o limite de torque da

Va
za
m
en
to
pel
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e Parafusos dos flanges
apertados desigualmente.

classe do material. Substitua as
juntas.

e Flanges da
tubulacao/valvula
inapropriados (ressalto /
liso / ranhuras)

Corrija os flanges da valvula.
Substitua os flanges da tubulagao e
juntas.

e Juntas inadequadas.

Substitua as juntas.

Valvula abre somente alguns graus e para

e Instalacdo inadequada. A
valvula esta desalinhada.

Solte os parafusos dos flanges,
realinhe a valvula e reaperte os
parafusos até o limite de torque da
classe do material.

e Se a posicao de falha for
ABERTA, entdo o torque
das molas do atuador na
posicéo 0° (fim-da-mola)
esta abaixo do limite
minimo exigido.

Substitua o atuador por outro cujo
torque na posic¢ao 0° (fim-da-mola)
seja suficiente para abrir totalmente a
valvula.

e Se a posicao de falha for
FECHADA, entéo o torque
do atuador na posig¢ao 90°
(fim-do-ar) esta abaixo do
limite minimo exigido.

Aumente a pressao do ar comprimido
até o limite de alimentacgao do
posicionador que geralmente é 7,0
kgf/cm?. Se nao resolver entao
verifiqgue se ndo ha molas em
excesso. Caso afirmativo, basta
remover a mola excedente. Se as
acdes nao derem resultado, substitua
o atuador por outro com torque mais
elevado.

Valvula nao fecha totalmente

e Se a posicao de falha for
ABERTA, entdo o torque
do atuador na posig¢ao 90°
(fim-do-ar) esta abaixo do
limite minimo exigido.

Aumente a presséo do ar comprimido
até o limite de alimentagao do
posicionador que geralmente é 7,0
kgf/cm?. Se nao resolver entao
verifiqgue se ndo ha molas em
excesso. Caso afirmativo, basta
remover a mola excedente. Se as
acdes nao derem resultado, substitua
o atuador por outro com torque mais
elevado.

e Se a posicao de falha for
FECHADA, entao o torque
do atuador na posigao 0°
(fim-da-mola) esta abaixo
do limite minimo exigido.

Substitua o atuador por outro cujo
torque na posic¢ao 0° (fim-da-mola)
seja suficiente para fechar totalmente
a valvula.

Valvula

abrindo
e/ou
fechand

0 com
trancos

e Trepidando para abrir.
Sendo falha FECHADA, o
torque de ar esta
insuficiente.

Aumente a pressao do ar de
alimentacao até o limite do
posicionador que geralmente é 7,0
kgf/cm?2.
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Vazamento pela junta do
corpo

e Trepidando para abrir. Verifique a quantidade de molas do
Sendo falha ABERTA, o atuador. Se ja estiver no maximo,
torque de mola esta entdo substitua o atuador
insuficiente.

e Trepidando para fechar. Verifique a quantidade de molas do
Sendo falha FECHADA, o | atuador. Se ja estiver no maximo,
torque de mola esta entdo substitua o atuador.
insuficiente.

e Trepidando para fechar. Aumente a pressao do ar de
Sendo falha ABERTA, o alimentacgao até o limite do
torque de ar esta posicionador que geralmente € 7,0
insuficiente. kgf/cm.

Verifique:

- Se o paralelismo dos flanges esta
maior do que o limite de 0,5°. Corrija

o Atubulacado esta para 0,0°.
provocando deformagbes | - Se alinhamento dos furos dos
no corpo da valvula. flanges nao esta irregular. Até o

maximo de 1,5 mm é aceitavel.

- Verifique se o espaco entre os
flanges da tubulag&o n&o esta maior
do que o comprimento da valvula
(face-a-face) incluindo as juntas. Vide
figura 2.

Acumulo de slurry a montante

e Montagem da valvula na Corrigir a posigao de instalagao da
posicao vertical, isto €, a valvula para favorecer a agao auto-
90° do piso, em linha limpante, montando a valvula na
horizontal. posicao horizontal, isto €, com o

atuador paralelo ao piso. Observar a

condicao de falha da valvula. Valvula

com passagem em “V” (igual
porcentagem), montar com a parte
maior da passagem (V invertido)
voltada para baixo. Para valvula com
passagem retangular (linear) basta
montar na horizontal,
indiferentemente da condicdo de falha

TABELA 22 - “Troubleshooting”
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Para finalizarmos este boletim de instru¢des, agradecemos a todas pessoas que enviarem
sugestdes e observacgdes sobre este trabalho, assegurando que serdo bem vindas, analisadas
e atendidas.

Nosso intuito € sempre melhorar a qualidade e quantidade de informagdes sobre os produtos
que fabricamos.

Eventuais duvidas poderao ser dirimidas pelo telefones e e-mail
(11) 3832-0206

(11) 99930-6959
ney@poligon.com.br




