N
A P E N D ‘ E I VALVULA ESFERA DE CONTROLE

SELECAO DA CARACTERISTICA INERENTE DE VALVULAS DE CONTROLE

Antes de selecionar a caracteristica inerente, deve ser esclarecida a variavel
controlada da malha de controle em que a valvula serd instalada

VARIAVEL PROCESSO APméx. / Min. CAFTQE;EEE'TSE ICA
o IGUAL
VAZAQ (sinal de > 511 PORCENTAGEM

medicdo NAO LINEAR
proporcional ao
AP) <51 LINEAR
o IGUAL
VAZAQ (sinal de > 2511 PORCENTAGEM
medigéo LINEAR
proporcional a
vazao) <2.5:1 LINEAR
IGUAL
=251 PORCENTAGEM
NIVEL LINEAR
<251 LINEAR
IGUAL
= 21 PORCENTAGEM
pH NAO LINEAR
<21 LINEAR
= IGUAL
PRESSAG neas : PORCENTAGEM
(Gas ou liquido)
<21 LINEAR
. IGUAL
TEMPERATURA | NAO LINEAR ; ORI AGEM

NOTAS:

a)APmax. & o AP a minima vazado. Se este valor nédo estiver disponivel, deve ser
utilizado o APmé&x. para dimensionamento do atuador (AP de “shut off”).

b) APmin. é€ o AP a méxima vazdao.

c)As recomendacgdes acima sdo aplicaveis na maioria dos casos praticos encontrados.
Existem casos onde estas recomendacgdes ndo sdo aplicéveis e deve-se proceder a
andlise do sistema levando-se em consideracdo a variacdo da perda de pressdo (AP)
através da valvula:

v De vazdo minima para a vazdo maxima;

v~ Tipo de equipamento gerador de movimento do fluido, isto é bomba, compressor,
etc.,

v A curva caracteristica;

v Perdas de pressédo dinémicas do sistema.

d)Nos casos em gque os dados ndo permitem a correta avaliacdo, deve-se optar por
IGUAL PORCENTAGEM.
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