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1 - FLANGES

1.1 — As valvulas borboleta série 100 com assento resiliente sdo desenhadas para instalagcao entre flanges
ANSI B16.5 — classe 150 Lbs com ou sem ressalto (RF / FF). Nao sdo necessarias juntas. Deve-se verificar
se h& espaco suficiente para livre operacdo de abertura/fechamento do disco no caso de tubulagdes com
revestimento ou flanges com dimensdes fora da norma mencionada.

1.2 — As valvulas borboleta série 110W ou 110F, sdo desenhadas para instalacao entre flanges ANSI B16.5 —
classes 150 e 300 Ibs. com ou sem ressalto (RF / FF). S&o necessérias juntas. Deve-se verificar se ha
espaco suficiente para livre operacdo de abertura/fechamento do disco no caso de tubulagcdes com
revestimento ou flanges com dimensdes fora da norma mencionada.

2 — ARMAZENAMENTO

As valvulas devem ser armazenadas sobre “pallet” ou “skid” em local seco e limpo.

3 — CONDICOES DE SERVICO

Para informacdes sobre aplicacdes e outros esclarecimentos técnicos, por favor, entre em contato com nosso
Departamento de Engenharia de Aplicacdes.

4 — MANUTENCAO DE VALVULA BORBOLETA

N&o sdo necessarias manutencdes e lubrificacdes rotineiras. E apenas recomendavel que a valvula seja
periodicamente acionada.

4.1 — SUBSTITUICAO DA SEDE
Valvulas borboleta concéntricas, modelos 101, 102, 105 e 106, sdo montadas com sede revestida em plastico
de engenharia, tais como PTFE e UHMW. As sedes revestidas em PTFE devem ser previamente aquecidas

a 100 °C por 15 minutos. As sedes revestidas em UHMW devem ser previamente aquecidas a 70 °C por 15
minutos.

Sedes revestidas ndo podem ser montadas sem prévio aquecimento sob risco de serem danificadas.

5 — ISOLACAO TERMICA

Todas as valvulas podem receber isolacdo térmica conforme a necessidade da aplicagéo.

6 — APLICACOES COM ATUADOR

As valvulas série 100 podem ser equipadas com o atuador montado diretamente, isto €, ndo ha necessidade
de suporte distanciador entre o corpo da vélvula e o atuador desde que a temperatura de operagao nao
ultrapasse 80 °C (176 °F). As vélvulas série 110W e 110F tem engaxetamento e necessitam de suporte

distanciador entre o corpo da valvula e o atuador, independentemente da temperatura de operacgéo.

Para servico com temperatura superior a este limite, sugerimos entrar em contato com nosso Departamento
de Engenharia de Aplicacdes.

7 — OPERACAO

Todas as valvulas borboleta sdo do tipo ¥ de volta. Ao acionar a haste 90°, a vélvula vai para a posi¢do
totalmente fechada ou totalmente aberta.

Todas as valvulas borboleta devem ser totalmente estanques (bubble-tigh shut-off) conforme APl 598 —
Capitulo 3.9.2 — Tabela 5 — Maximum Allowable Leakage Rates for Closure Tests.

A vélvula borboleta tem caracteristica inerente IGUAL PORCENTAGEM até a abertura de 60°. Para operacéo
como valvula de controle, a calibracdo deve considerar o “span” de 0-60° como 100% do curso.
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VALVULAS BORBOLETA SERIE 100, 110W E 110F

O atuador é sempre selecionado em fungdo das condigBes de servigo tais como:

Presséo da linha

Tipo de fluido

Quantidade de acionamentos por dia
Posicéo de falha segura

7.1 — FALHA FECHADA

Deve-se selecionar um atuador do tipo simples a¢éo, retorno por mola cujo torque final da mola na posi¢éo 0°
€ superior ao torque exigido para total fechamento da valvula e que apresente o torque final do ar na posicao
90°, na devida pressao de alimentacdo superior ao torque de abertura da valvula.

7.2 — FALHA ABERTA

Deve-se selecionar um atuador do tipo simples acéo, retorno por mola cujo torque final da mola na posigéo 0°
€ superior ao torque exigido para total abertura da vélvula e que apresente o torque final do ar na posicao
90°, na devida pressao de alimentacdo superior ao torque de fechamento da valvula.

8 — INSTRUCOES DE INSTALACAO

Para obter melhores resultados quando em servico com “slurries”, deve-se levar em conta a formacgéo de
sedimentos. A valvula borboleta, quando instalada em linha horizontal, deve ser montada com a haste na
posicéo horizontal e disco abrindo com a borda movimentando na dire¢do de jusante. Veja a figura 1 para
melhor compreensédo. Esta forma de instalar cria o efeito “auto-limpante” e contribui para extender a vida util
dos componentes da vedacao da valvula.
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MONTAGEM INCORRETA
HASTE VERTICAL FAVORECE O
ACUMULO NA PARTE INFERIOR DA
VALVULA.

fluxo —%—" Ei)) g‘

MONTAGEM CORRETA

HASTE HORIZONTAL NAO ACUMULA NA
PARTE INFERIOR E FAVORECE A
AUTO-LIMPEZA

FIGURA 1
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Deve-se também atentar para a localizagédo da valvula na tubulacdo. A valvula ndo deve ser instalada muito
proxima a outras valvulas, curvas, tees, etc, visto que seu desempenho e torque podem ser afetados. E
recomendavel que haja um espaco livre de qualquer singularidade (conexdes, curvas), no minimo, de seis
didmetros de tubulagdo a montante e de quatro didmetros de tubulagdo a jusante. Veja a figura 2 para melhor
entendimento.

8.1-

LR

INSTALACAO CORRETA

FIGURA 2

INSTALACAO EM TUBULAGCAO NOVA — FLANGES SOLDADAS

Com o disco da valvula na posicao fechada, alinhe e centralize os furos dos parafusos dos flanges
com os furos no corpo da valvula.

Monte o corpo e os flanges aparafusando-os. Alinhe e centralize o conjunto com a tubulacéo.

Ponteie com solda os flanges na tubulag&o.

Remova os parafusos e a valvula, deixando apenas os flanges ponteados com solda na tubulacéo.
N&o complete a solda com a véalvula entre os flanges para nédo danificar as vedacdes pelo
calor da solda.

Complete a solda e aguarde as pecas esfriarem antes de prosseguir.

Em raz&o do peso da valvula é conveniente apoia-la para ndo aplicar esforgcos na tubulagéo.
Assegure-se de que as caracteristicas da valvula sdo adequadas para o servico.

Feche a vélvula. As valvulas borboleta foram desenhadas para instalac@o entre flanges ANSI B16.5 —
classe 125/150/300. Valvulas da série 100 ndo devem ser instaladas com juntas nos flanges.

A véalvula borboleta deve ser instalada com o disco na posi¢éo fechada.

Valvula instalada em linha horizontal deve ser montada com a haste na posicdo vertical, a menos que
va operar com alta temperatura ou seja acima de 80 °C. Neste caso, o par valvula/atuador, deve ser
montado tal que a haste fique na posi¢ao horizontal. No caso de servigco com “slurries”, deve-se levar
em conta a formagédo de sedimentos. A valvula borboleta, quando instalada em linha horizontal, deve
ser montada com a haste na posi¢do horizontal e disco abrindo com a borda movimentando na
direc@o de jusante. Veja a figura 1 para melhor compreenséo. Esta forma de instalar cria o efeito
“auto-limpante” e contribui para estender a vida Util dos componentes da vedacao da valvula.

8.2 — VALVULA TIPO LUG

Limpe totalmente a tubulacdo antes de proceder a instalagéo da valvula. Carepas e impurezas devem
ser totalmente removidas.

Limpe e inspecione a via de saida da vélvula e respectivo sistema de vedacdo antes de instalar a
vélvula.

Em raz&o do peso da valvula é conveniente apoia-la para ndo aplicar esforgcos na tubulacéo.
Assegure-se de que as caracteristicas da valvula sdo adequadas para o servico.

Feche a vélvula. As valvulas borboleta foram desenhadas para instalagcdo entre flanges ANSI B16.5 —
classe 125/150/300. Valvulas da série 100 ndo devem ser instaladas com juntas nos flanges.

A vélvula borboleta deve ser instalada com o disco na posicdo fechada.
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e Valvula instalada em linha horizontal deve ser montada com a haste na posicao vertical, a menos que
va operar com alta temperatura ou seja acima de 80 °C. Neste caso, 0 par valvula/atuador, deve ser
montado tal que a haste fique na posicdo horizontal. No caso de servico com “slurries”, deve-se levar
em conta a formagédo de sedimentos. A valvula borboleta, quando instalada em linha horizontal, deve
ser montada com a haste na posicdo horizontal e disco abrindo com a borda movimentando na
direcdo de jusante. Veja a figura 1 para melhor compreenséo. Esta forma de instalar cria o efeito
“auto-limpante” e contribui para estender a vida Util dos componentes da vedacao da valvula.

e Antes de proceder ao aperto final dos parafusos dos flanges, deve-se acionar a valvula borboleta
cuidadosamente para a posi¢do total aberta a fim de ser verificada a existéncia de interferéncias
disco/tubulacdo. A interferéncia pode ocorrer caso a valvula esteja sendo instalada em tubulagao
com paredes grossas, tais como ANSI B36.10 — sch. 80 e superiores. Neste caso, adote ac¢des
corretivas tais como usinagem interna do trecho de tubulacdo interferente ou aplicar prolongadores
com schedule adequado.

e Centralize a valvula entre os flanges. Valvulas de pequeno porte, de peso reduzido (menores do que
20 Kg), podem ser suportadas pelas maos. Valvulas maiores, mais pesadas, exigem equipamento de
movimentacdo de carga. De qualquer maneira, sempre assegure-se de que a face ressaltada do
flange faca total contato com o perimetro do corpo da valvula. Flanges de grande porte podem ser
equipados com parafusos afastadores para facilitar a instalacao.

e Valvulas tipo lug devem ser instaladas utilizando a técnica de aperto cruzado nos parafusos. Esta
técnica distribui igualmente a carga nos parafusos ao longo do corpo da valvula. Nao aplique aperto
excessivo. Atente para os limites de torque da classe dos parafusos/porcas. Para servico em fim de
linha, a face identificada como entrada deve ficar voltada para o lado pressurizado do sistema. Por
razfes de seguranca é conveniente colocar um flange a jusante da valvula.

¢ Verifique se ndo ha entraves para o curso total da valvula apos a instalagdo. Caso haja impedimento
para a livie movimentagdo do disco, ndo force a haste. Solte e aperte novamente os parafusos até
que o torque nominal seja obtido.

8.3 — VALVULA BORBOLETA TIPO WAFER

e Limpe totalmente a tubulagao antes de proceder a instalagédo da valvula. Carepas e impurezas devem
ser totalmente removidas.

e Limpe e inspecione a via de saida da valvula e respectivo sistema de vedacdo antes de instalar a
véalvula.

e Em razao do peso da valvula é conveniente apoid-la para ndo aplicar esfor¢os na tubulacao.

e Assegure-se de que as caracteristicas da valvula sdo adequadas para o servico.

e Feche a valvula. As valvulas borboleta foram desenhadas para instalagédo entre flanges ANSI B16.5 —
classe 125/150/300. Valvulas da série 100 ndo devem ser instaladas com juntas nos flanges.

e Avdélvula borboleta deve ser instalada com o disco na posicéo fechada.

e Vaélvula instalada em linha horizontal deve ser montada com a haste na posicao vertical, a menos que
va operar com alta temperatura (acima de 80 °C). Neste caso, o par valvula/atuador, deve ser
montado tal que a haste fique na posicdo horizontal. No caso de servico com “slurries”, deve-se levar
em conta a formagédo de sedimentos. A valvula borboleta, quando instalada em linha horizontal, deve
ser montada com a haste na posi¢do horizontal e disco abrindo com a borda movimentando na
direc@o de jusante. Veja a figura 1 para melhor compreenséo. Esta forma de instalar cria o efeito
“auto-limpante” e contribui para estender a vida Util dos componentes da vedacao da valvula.

e Antes de proceder ao aperto final dos parafusos dos flanges, deve-se acionar a valvula borboleta
cuidadosamente para a posi¢do total aberta a fim de ser verificada a existéncia de interferéncias
disco/tubulacdo. A interferéncia pode ocorrer caso a valvula esteja sendo instalada em tubulagao
com paredes grossas, tais como ANSI B36.10 — sch. 80 e superiores. Neste caso, adote ac¢bes
corretivas tais como usinagem interna do trecho de tubulac&o interferente ou aplicar prolongadores
com schedule adequado.

e Centralize a valvula entre os flanges. Valvulas de pequeno porte, de peso reduzido (menores do que
20 Kg), podem ser suportadas pelas maos. Valvulas maiores, mais pesadas, exigem equipamento de
movimentacdo de carga. De qualquer maneira, sempre assegure-se de que a face ressaltada do
flange faca total contato com o perimetro do corpo da valvula. Flanges de grande porte podem ser
equipados com parafusos afastadores para facilitar a instalacéo.

e Valvulas tipo wafer devem ser instaladas utilizando a técnica de aperto cruzado nos parafusos. Esta
técnica distribui igualmente a carga nos parafusos ao longo do corpo da valvula. Nao aplique aperto
excessivo. Atente para os limites de torque da classe dos parafusos/porcas. Para servico em fim de
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linha, a face identificada como entrada deve ficar voltada para o lado pressurizado do sistema. Por
razdes de seguranga é conveniente colocar um flange a jusante da valvula.

e Verifique se ndo h& entraves para o curso total da valvula ap6s a instalagdo. Caso haja impedimento
para a livre movimentacao do disco, ndo force a haste. Solte e aperte novamente os parafusos até
que o torque nominal seja obtido.
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8.4 — TORQUES DOS PARAFUSOS DE MONTAGEM — SEDE RESILIENTE

Aperte igualmente os parafusos para obter o melhor contato flange/valvula. A tabela que segue, lista a faixa
de parafusos recomendados, bitolas das respectivas valvulas e torque de aperto. Evite excesso de aperto ou
aperto desigual, para evitar esforcos deformativos no corpo da valvula e conseqiiente aumento no torque

operacional.
@ VALVULA PARAFUSOS TORQUE (in-lbs) TORQUE (Nm)

(NPS)
2’ 5/8” UNC — 11 FPP 80 9,04

2% 5/8” UNC - 11 FPP 80 9,04
3 5/8” UNC - 11 FPP 80 9,04
4’ 5/8” UNC - 11 FPP 80 9,04
5” %" UNC — 10 FPP 118 13,33
6” %" UNC — 10 FPP 118 13,33
8” %" UNC - 10 FPP 118 13,33
10” 7/8” UNC — 9 FPP 164 18,53
127 7/8” UNC — 9 FPP 164 18,53
14” 1” UNC - 8 FPP 215 24,29
16” 1” UNC - 8 FPP 215 24,29
18” 11/8” UNC -7 FPP 262 29,60
20" 11/8” UNC -7 FPP 262 29,60
24” 11/8” UNC - 7 FPP 262 29,60
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A figura 3 ilustra a sequencia de aperto dos parafusos:

SEQUENCIA DE APERTO DOS
PARAFUSOS

FIGURA3

8.5 — VALVULA BORBOLETA SERIE 110W E 110F

As valvulas borboleta de alto desempenho (bi e triexcentrica) sdo projetadas para conexao com flanges ANSI
B16.5 — classes 150 e 300 Ibs. As juntas devem ser de acordo com os flanges e respectivas classes. A
espessura das juntas deve ser 1/16” ou menor conforme ANSI B16.21. Ndo recomendamos a utilizacdo de
juntas elastoméricas e com espessura superior a 1/16”.

8.5.1

8.5.2

— Pré-Instalacéo

Inspecione a vélvula para se assegurar de que a passagem esteja livre de material estranho, restos
de tubulacéo e carepas.

Observe as dimensdes da valvula nas condi¢gBes total aberta/fechada para certificar-se de que ha
espaco para livre movimentacgdo do disco dentro da tubulacao.

Verifique a estanqueidade da valvula, preferencialmente sob as equivalentes condi¢des de servigo.
Verifique o tag da valvula para assegurar-se que ndo ha troca de equipamento/local tendo por base o
P&ID. Lembre-se que ha enorme possibilidade de acidente, com danos pessoais e materiais, caso a
vélvula seja instalada em desacordo com as condi¢des de servigo e material.

Verifique os parafusos e porcas de fixagdo: quantidade, tamanho, rosca, didmetro, material e tipo.
Verifique a extensdo do trecho de tubulagéo livre de singularidades. Deve ser no minimo superior a
dez didmetros de tubulacao, sendo seis a montante e quatro e jusante.

Verifique o alinhamento/paralelismo dos flanges. Flanges mal instalados provocam deformag&o no
corpo da valvula com conseqiientes vazamentos, aumento de torque, desgaste prematuro das
vedacdes, etc.

Orientagdo valvula/atuador. Se necessario reposicione o atuador.

— Instalacao

Valvulas de alto desempenho podem ser instaladas na linha com a haste na posigdo vertical, horizontal ou
qgualquer outra posicdo diagonal intermedidria. Entretanto, para servico com materiais solidos, abrasivos,
agregantes e cristalizantes, recomendamos instalar a valvula com a haste na posi¢éo horizontal.
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Por ocasido da montagem, dé o aperto inicial dos parafusos “em cruz’, na sequencia conforme mostrada na
figura 3. O aperto final pode ser dado em sequencia, devendo apenas ser observado o limite de torque
indicado para a classe dos parafusos e porcas aplicados conforme tabela do item 8.4.

Embora as valvulas de alto desempenho sejam bi-direcionais, a posicdo de montagem indicada é com a sede
voltada para montante (SUS — seat upstream), proporcionando menor torque e melhor vedacao.

E importante observar se ha acesso para manutencdo das gaxetas. Deve-se sempre evitar instalar a valvula
em locais que nao permitam livre acesso ao engaxetamento, dificultando a manutencéo.

As vélvulas borboleta de alto desempenho sao projetadas para longo tempo de servico sem necessidade de
manutencdo, porém o0 engaxetamento podera eventualmente exigir ajuste. Ao reapertar 0 engaxetamento
procure apertar as porcas por igual até o ponto em que o vazamento seja eliminado. Ndo aperte além deste
limite para evitar desgaste prematuro da haste e das gaxetas.

N&o deixe a valvula operando com vazamento nas gaxetas. Falta de manuten¢édo nos vazamentos pela haste
far4d com que as gaxetas sejam substituidas prematuramente.

No caso em que a temperatura de operag¢do for muito superior a 30 °C, um ajuste posterior (4 quente) do
engaxetamento poderd se fazer necessario.

8.5.3 — Remocdo da Vélvula

Sempre despressurize a linha antes de remover a valvula. A maioria das vélvulas borboleta de alto
desempenho retém fluidos nas cavidades interiores quando na posicao fechada, independente do fabricante.
Se a vélvula foi utilizada em servigo com fluido perigoso, 0s seguintes passos devem ser executados antes
da remocédo e desmontagem da vélvula.

e Posicione o disco da véalvula na condicdo meio aberta (x 45°) e esvazie totalmente a linha para
remover o material perigoso do interior das cavidades da valvula.

e Sempre feche totalmente a valvula antes de remové-la da linha, para evitar danos ao disco.

e Coloque etiqueta de aviso para o pessoal de manutencao na oficina alertando sobre as condi¢6es de
servico da valvula. No caso de servico com fluido perigoso deve-se orientar o pessoal de oficina para
usar equipamento de protecdo individual (EPI) e a forma correta de descontaminar a valvula.

8.5.4 —Problemas Comuns e “Troubleshooting”
8.5.4.1 — Vazamento pela haste

Aperte as porcas do prensa-gaxeta até que o vazamento seja eliminado.
Substitua as gaxetas caso o vazamento ndo possa ser estancado.

8.5.4.2 — Vazamento entre o flange e a vélvula

Aperte os parafusos do flange
Substitua a junta do flange caso o vazamento ndo possa ser estancado.

8.5.4.3 — Vazamento pela sede

Assegure-se de que a valvula estéa totalmente fechada.
Verifique a posicdo da haste.
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8.5.4.4

— “Troubleshooting”

SINTOMA

CAUSA PROVAVEL

SOLUCAO

Torque excessivamente alto

1 — Esmagamento na sede:

A — Parafusos do flange com aperto
desigual.

B — Parafusos demasiadamente apertados.
C - Flanges néo paralelos ap6s aperto dos
parafusos.

1 — Solte os parafusos do flange. Gire
360°, manualmente, o disco varias vezes
para reajustar o formato da sede. Aperte
os parafusos conforme sequencia da
figura 3, observando o limite de torque da
classe dos parafusos. Caso a sede esteja
danificada ou a vélvula ficou instalada
incorretamente por longo periodo de
tempo, estas a¢fes ndo terdo efeito e a
valvula devera ser substituida.

2 — Valvula instalada muito préxima a uma
curva, filtro, redugéo ou outra qualquer
obstrucao.

2 — Corrija a tubulacdo ou mude o local
de instalagdo da véalvula. Caso ndo sejam
aplicaveis estas acdes, deve-se usar
atuador com torque maior.

3 — Vélvula montada na posi¢éo incorreta
para a aplicacao.

3 — Veja os desenhos orientativos e
reinstale a valvula na posi¢éo correta.

4 — Obstrugéo na tubulacao.

4 — Retire a valvula da tubulacgao e
remova a obstrucao.

5 — Haste torcida ou disco empenado.

5 — A valvula deve ser remetida ao
fabricante para substituicdo da haste.
Verifique a ocorréncia de ariete hidraulico
ou congelamento do fluido.

6 — Incrustagfes na sede ou na haste ou
vélvula sem acionamento por longo periodo
de tempo.

6 — Acione a valvula vérias vezes.

Acione a valvula pelo menos uma vez por
semana. Verifique se ndo ha danos na
sede. Limpe a tubulagéo periodicamente
e implemente um programa de
tratamento guimico.

7 — Tubulacao sem suportes

7 — Coloque suportes na tubulacéo.

8 — Flanges soldados incorretamente (N&o
paralelos)

8 — Resolde os flanges

1 - O disco nao esta fechando totalmente.
O atuador ndo esta corretamente ajustado.

1 — Execute o ajuste do atuador
conforme instruces do fabricante.

pelos flanges

«
g 2 2 — A presséo da linha excede o limite 2 — Se a presséo da linha n&o puder ser
g é maximo de pressao operacional da valvula. | reduzida para o limite operacional da
g 2 véalvula, entdo substitua o atuador por
S g outro com torque mais elevado.
£
= 3 — Torque excessivamente alto 3 — Veja a sec¢do anterior sobre torque
alto.
1 — Parafusos dos flanges apertados 1 — Solte os parafusos dos flanges e
Vazamento desigualmente. reaperte até o limite de torque da classe

do material.

2 — Flanges inapropriados

2 — Substitua os flanges.

Valvula abre
somente alguns
graus e para.

1 - Instalagdo inadequada. A valvula esta
desalinhada.

1 — Solte os parafusos dos flanges,
realinhe a vélvula e reaperte os
parafusos até o limite de torque da classe
do material.

2 — O torque do atuador esta abaixo do
limite minimo exigido.

2 - Substitua o atuador por outro com
torque mais elevado.

Ariete hidraulico
ou vibracao

1 — A valvula esta fechando muito rapido.

1 — Ajuste a velocidade do atuador via
silenciadores de escape com restritores
de vazdo.

2 — Posicédo de montagem.

2 — Ver figuras ilustrativas de instalagfes
corretas.




e, INSTRUCOES DE INSTALACAO, |Data: 29/02/2010 | Folha 11/ 15

L 2 ~
Se22 I OPERAGAO E MANUTENGAO DE -
JOLIGON VALVULAS BORBOLETA SERIE 100, 110W E 110F

MASTEVERTCAL

MAS TE HORIZONTAL s,
/"\ &
EXO DA BOMBA /Q‘) BIX0 DABCMEA =
PORZONTAL) FUXO FORZONTAL) FLUXO ————
MONTAGEM NCORRETA MONTAGEM CORRETA

000 DA BOMBA
s

SUCCAQ

MONTAGEM INCORRETA

HASTE

BOMBA CENTRIFUGA COM EIXO
HORZONTAL E HASTE DA
VALVULA NAVERTICAL

FIGURAZ

S0 DA BOVEA
(VERTICAL )

o~ HASTE HORIZONTAL
VERNCAL C : a{

SUCCAQ

MONTAGEM CORRETA

BONBA CENTRFUGACOM EXO
VERTICAL E MASTE DA VALVULA
NA RORZONTAL

FIGURAS




e, INSTRUCOES DE INSTALAGAO,
e OPERAGAO E MANUTENGCAO DE
VALVULAS BORBOLETA

valvulas I industriais

Data: 29/02/2010 | Folha 12/ 15

SERIE 100, 110W E 110F

HASTE DA VALY LA
RO DA BOMIA NA HORT ORTAL 10 DA BOMIA .
NAVERTCAL NA VERTEAL \

L R — &

SUCCAD

MONTAGEM INCORRETA

MASTE DA YALYULA
A VERTNICAL

b /e, 12
SUCCAD

MONTAG EM CORRETA

BONMBAANALCOMENOD VERTCALE
MASTE DA WALYULA WATICAL

FIGURA 6

HASTEVERTICAL
\‘ T STE HORZONTAL
FLLG { q LG

MONTAGEM NOORRETA

INSTALANDG A VALVULA

MONTAGEM CORRETA

MO
PROXIMA O CURYVA AMIVEN TARA

O

TORQUE E SUEITARA A WVALYLULA A

ALTAS VIBRAQCES




e, INSTRUCOES DE INSTALACAO, |Data: 29/02/2010 | Folha 13 / 15

L = ~
Se22 l' OPERAGAO E MANUTENGCAO DE -
OLIGON VALVULAS BORBOLETA SERIE 100, 110W E 110F

valvulas N industriais

- B MARTE VERTICAL
MASTE HMOMIONTAL
. /— k‘
MO J LN
[ [ .
NONTAGEM INCORRETA MONTAGEM CORRETA

INSTALANDO A VALVULA MUTO
PROXIMA DO TEE AUMENTARA
0 TOROUE E SWSTARA A
VALVIRA A ALTAS VISRACOE S

FOURAS

HASTE VERTCA

WS TE FORZONTAL /_
AU AUXD

MONTAGEM NCORRETA MONTAGEM CORRETA

APOS N DU TORE 501
TUBLLACAD

FIGLURA G



INSTRUCOES DE INSTALAGCAO,
OPERAGAO E MANUTENGAO DE

Data: 29/02/2010 | Folha 14 / 15

Ol' ON . VALVULAS BORBOLETA SERIE 100, 110W E 110F

MONTACEMNCOWEN

COME FACAC LF MASRTEN A MR L1 FRCAC CONTHIRS P
AUMUNT A O MDD W ACAD BN OB

AL LB

MO TACEM NOGRFRETA

TURLL ACAD NAD AFASTADA, CHI00 ABENTD ALEM DO COMNTD
OAVALYULA CONSEQUENCGA A BCHDA D0 Dm00 YA
CVF AR QUANDO O OrS00 S CHOCAROOM O LANCE

ROURA 11

MONTACGEN COSRTA

MM A MR D VA VLA DR DTS SERREAEALLL A
MR D DRI VALVLLAS MAATI LA TEREEME M PN A
BN IV ME TR ML MDA BN 0 E WA B

M

MON TACEMCORFET A

CONSEQUEN A NENAUM TORGLE ING AL INCESEMVEL OE
MERTURMVECAWENTO BOROW 00 OsSC0 PROTEQIDA




Folha 15 / 15

INSTRUCOES DE INSTALACAO, |Data: 29/02/2010

AP OPERAGAO E MANUTENGCAO DE -
OLIGON VALVULAS BORBOLETA SERIE 100, 110W E 110F

valvulas I industriais

pa

NONT ACEMINCORRETA MONTACEMCORRETA

VALVLACOMSEDE RESILENTE YALVULA COMSELY FESILENTE

SO0 NAPOSICAD FEOWDAE JUNT AR INSTALADAS PARAABOS CORFETAVENTE AFERTADOS. SEMANT A
RESATADD S0E DSTORODAE SORRE COMPRMOA, FESATADS NENAMD MO AC DEOO F YEDACAD TOTAL OOM
CALSANDD TOROLE OF ARFRTURA EXTRIMAENTE ALTO MINCR TOROLE

AOLURA 12
pEDICAOLD
MONT AGEMINCONE TA NMONTASEM OO TA
VALYULA COMBSEDE MESLENTE VAL WULA GO SEDE RESLUENTE
TUBLLACAD DESA NHADA, RESULTADO A BOHON, DO DesC0 TUBLLAC AC AL PADA OCMIET AVENTE DOMOS PRIAMLISOS
OOLOE COMA FARTE INTERNA DO TURO B EMOONT QNG A APERTADGS, DraC O Ny PORC A0 TOT AL ABERTO SE8M TOCAR ¢
INTHROR DO TUBO. FESLL TADD VEDWCAD TOTALE MENCR

O TOMOLE AUNVENTA EPAVONECE WWIAVENTOS PELOS DWNOS
NABOROW, D0 D0

TRAr

AGARA Y




